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AIENDA AUTONOMA. DELLE FERROVIE DELLO STATO  _. .
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DIMZI%W GENERALE

SEBVIZIO IMPIANTI ELETTRICI

v, 1.E.833/52183

GGETTO
’Applicazione di vernice -sui AL N. del .........
giunti isolati dei c.d.b.- %
Allegati N, 2 .............

DIVISIONT IMPIANTI ELEPTRICI
/I/{/GS' =TUTTE-=

A seguito delle frequenti anormalitd causate dalle
scorie di frematura in corrispondenza dei giunti isolati
dei c.d.b. queste Servizio, ispirandosi anche a quanto
viene fatto in altri Paegi, ha sperimentate una speciale
vernice isolante che sembra ridurre gli inconvenienti in
discorso. '

Si stima ora opportuno estendere l'esperimento per
avere maggiori elementi di giudizio e pertanto si invita
no codeste Divisioni a fare su alcuni giumti, soggetti
pit frequentemente a questo tipo di anormalitd, un'appli-
cazione della speciale vernice W 640 N (Limitrak) colors
nere, costituita da una miscela di resine termo-indurenti,

da acquigtare presso la Ditta Monti e Martini di Milano.

Tale vernice si prepara mescolande due componenti
che vengono forniti in recipienti separati. .

Le caratteristiche del prodotio e le modalitd di ap~-
plicazione sono esposie nella breve nota che si allega (al
legato 1), . |

In aggiunta a tali indicazioni si stima opportuno da
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re qualche altro consiglio per quanto riguarda la pulizia
preventiva delle rotaie e i criteri pratici di esecuzione
del lavoro di verniciatura.
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Poich® gli inconvenienti avvengono, per la maggior
parte, nella zona coperta dalle ganasce isolanti, per po
ter rivestire di vernice le testate delle rotaie, le ga-
nasce stesse devono essere smontate.

Onde ottenere la perfetta aderenza della pellicola
isolante, le estremitd delle rotaie attestate devono esse
re pulite perfettamenie per una lunghezza di almeno 10 cm.
Per questa operazione si fard uso di una spazzola metalli-
ca & di una lima il cui spessore deve permettere l'accesso
nello spazio esistente ira le due testate.

Successivamente si ripasserd la superficie con tela
smeriglio e poi con unmo straccio pulite allo scopo di to-
gliere la polvere rimasta attaccata.

Si procedera quindi con la prima passata di vernice
ricoprendo tutta la parte pulita,

Le zone di rotaia da verniciare sono indicate nell'al
legato 2°,.

Per le passate successive ¢i gi regolerh secondo le
istruzioni allegate,

Poich® la vernice comincia a polimerizzare eniro bre
ve tempo si deve avere l'accortezza di pulire il pennello
con acetone subito dope ogni passata.

Circa gli intervalli necessari per 1'esecuzione del-
le varie fasi del lavoro, dovra tenersi conto della necessi
td di un tempo pili lungo per la preventiva pulitura a cui
pud associarsi la prima passata di vernice e di tempi assai
pit brevi, limitati a pochi minuti, per le successive ripre
gse di veiniciatura.

Pertanto, poiche non & pensabile di ottensre un unico
intervallo sufficiente per tutto il lavoro, si poiranno
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sfruttare intervalli successivi, anche se di breve durata
per le varie mani, con 1'intesa che le ganasce possono es
gsere montate dopo trascorsi pochi minuti dall'applicazione
della vernice di guisa da ripristinare la continuita del
binario tra un intervallo e l'altro.

Si resta in attesa di conoscere il risultato delle
applicazioni eseguite,

IL DIRETTORE DEL SERVIZIO ﬁ//
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VERNICE W-640
(Tldlurak7

(Esn:nanfe alllaria o al fornc ~ colore rTosso)

PRENESSA

51 tratta di un nuovo prodotic Westinghouse destinato a
rrovocare una verz rivoluzione neil tradizionali concetti
delltisolamento elettrico e dellijnguadramento dei relativi
rmateriali dieiettrici. Consiste in una ap2ciale soluzione
ricoprente, da applicare a pennello o a spruszo a comuni
isolanti s0lidi e capace di conferire alle superfici trattatc
sevate propristd dieletiriche e, in particolare, una ec—
ceczlonale resistenza alle scariche superficiali. Il comporia-
mento delle suvperfici isolanti rivestite con "Limitrak"
viene ad ¢ssere simils a quello di un materiale ceranleo,
pur conscrvando elasticitd del-supborto. Il rivestimen-o
"Limitrak" pud essere applicato sia a strutture isclanti
di nuova costruzione che, in sede di manutenzione, al¢e
parti isolanti di apparecchiature gibk in servizio, ottenendo
in.guesto caso un sensibile miglioramento nella sicurezza
di esercizio e nella durata dellTisolamento g%fedanp,

DESCRTIZICNE CENERALE

Ia vernice W~64C (Limitralk) & costituita da una miscela di-
speciali resine termoindurenti e viens fornita in forma di
goluzione liquida, suddivisa in duvue recipienti siglati PAY

e "B", In gqueste condizionl i1 prodotto pud essere conservatn
per un tempo illimitavo genza pericolo di alterazioni.

Prima delll!impiego l2 due soluzioni vanno uinite in win unico
recipiente e accuratamente mescolats tra lovo: a questo

punto la vernice W-640 (Idimitrak) & pronts per essers ap-
rlicata a pennello ¢ 2 spruzzo € la solusione durerd in
perfette condizioni per cirea 12 ore a hemweratura ambiente

0 pilt a lungo 82 opportunamente diluita o congervata in cel-~
la frigorifera,

PROFPRIETA!

Ia pellicola di "Limitrak", debitamente essicata, presenta:

ngldlta dielettriea }
"« su spess, 0,25 mm ~ 25°C - V/0,1 mn 6400

" 050 " oy " - 2600

m. 0,50 ¥ 90°C u 1800

" 0,50 " 1059Q tr 16C0

it} 0,50 n 5000 : n 800
- ‘ o/a o/i ./o




Mod. 2

(segue: Vernice W—640)
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temperatura 4di 25-90-105-150°C gensa serepolature

MZTOD0O DI APCLICAZTONG

Jome gid a2ccennato, la vernise W-640 {Timisrak) pud essere
applicata a osuvelly oplpure a sprvzzo 2ppars per lmmarsione
delleggetto da tiathiare. La viscosita Jdella soluzione allo
stato di fornitura & adatia per applicazione a pemnello : se
il recipliente con 12 soluzione mluhelaﬁa resta a lungo aperto.
1levaporzzione fard ispessire la soluzione che dovrd quindi

egesre riportata £lla giuste concentrazione mediante Liaggiunta
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Mod. 2

(segue : Vernice W-640.)

dello speciale diluente RC-1,

la surerficiec da rienprire dovrd essere praventivamente
ripulite ed asclugata e sopra di essa verra stesa, con un
pennello 2 setols morbide, una prime mano 41 soluzione ai
gpess. C,C8/0,12. Prime di procedere alla szeconda m2no si
dovrd attendere che il primo streto sia ben asciubto e
questo richiede generalnente 2 ¢ 3 ore allilaria oppure, se
1l pezzo interssssaio T essere colloczton in forno, cirea
30 minutl a 380°C. Wel cagsn di essiccamento in forne ¢ bene
far precedere cusata fase 32 una evaporasions alllaria per
circa 15 minubi. Lo spessora del rivestimento finito dovra
risultare di cirxm C,5 mn, oftenuto ciocd con 4 o 5 mani
guccecesgive.
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Alla fine dalll'applicezisne per raggiungare il completo es-
siccamento del rivestimento nel suo complesso ed ottenere

guindi le migliori caratteristiche dielettriche ed antiarco,
11l pezzo dovrd ancore essiccare 5 giorni alltaria cppure, in

e

forno, 2 orc & £0°C,

Per l'applicacicne 2 spruzzo la viscosita della soluzione
miscelata dovrz essere portata, mediante l'aggiunta dedi
diluente RC-1,‘'ad un velore 4i 35+50 secondi della coppa
Zahn n® 3, & 2%°Z, Si potra usare un gualunque tipo di
gspruzzatore, opergndo ad una presgione di polverizzaszione
di cirea 2 Kg./cm™, Gli spessori delle diverse mani ed i
rolativi templ di essiccamanto sono didentiel 2 quelli
dell tapplioazion2 a pennello, ‘
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