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DIVISIONI IMPIANTI ELETTRICI
' TUTTE

del tipo g muffola relative al procedimento ed ai mate-

riali delilg Societd KOrnep (Milano - Via Decembrio, 28 —

CAP, 20137), o .

| Di conseguenza anche questo tipo di glunzione &

da considerare accettagbile e pertanto pud essere adottag-

to per i cavi degli impianti di sicurezzg e Segnalamento.
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Allegato.alla lettera no I.E. 833/828(???91 del 29/9/1971

GIUNZIONI DEL TIPO A MUFFOLA
PER CAVI DI IMPIANTI DI.SICUREZZA E SEGNALAMENTO

1) - Premessa

Le giunzioni del tipo a muffola vengono impiegate,nei -
cavi per impianti di sicurezza e segnalamento Soltanto per
le giunzioni di lines. Pertanto il loro impiego non @& consen
tito, in tali cavi, per le giunzioni di derivazione e termi-

- nali, 4

2)

Quanto viene appresso esposto rlguarda le giunzioni a
muffola eseguite secondo il procedimento ed i materialli del-
la Societa Rorner

- Materiall impiegati

Per l'esecuzione di tale tipo di glunzione veugono im
Plegatl i segienti materiali.

a) - Involucro

E' costituito da un cilindro vuoto in PV C di dimen-
sionl adeguate al diametro dei cavi da collegare nonche
al numero ed alla sezione dei conduttori degli stessi. Ta
le cilindro porta un taglio-longitudinale che si allarga
nella parte centrale (finestra) onde consentire 11 versa-
mento della miscels. Agli estremi, aderenti alla -superfi-
cle interna del cilindro, sono collocate due guarnizioni
(spugne), anch'esse tagllate stlla stessa direttrice del-
1'involucro in modo da consentirne la completa apertupa
elastica.

b) ~ Miscela :
Viene ottenuta combinando e mescolando due sostanze,
contenute in due barattoli, di cui una di resina epossidl
ca ed una di indurente.
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Una spatola di legno, compresa nells confezione, viene
adoperata per facilitare la mlscelatura e la colata,
La resina & prevista per temporatura ambiente superio—
re a 10°C; se tale temperatura 2 al disotto di 109C.occor—
re riscaldare leggermente i due componenti anche durante 1a

Mmescola e la colata. Un riscaldamento eccessivo potrebbe de
terminare un indurimento anticipato della mescols.

¢c) - Accessori
- —_testa
Consistono nei connettori diytipo - Korner per 1le giunzio

Bl g freddo, a mezzo pinze dello stesso tipo, dei singoli
conduttori e nello stucco plastico mediante il quale dovrd
essere -realizzato, su ciascuna estremiti del cavi, un anel-
1o, in posizione tele da risultere in corrispondenza del cen
tro della guarnizione terminale dell'involucro.

3) - Schema della giunzione
La giunzione si presenta come indicato nel seguente sche

ma:

. Copme f'«"'re
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) - Modalitd di esecuzione

B1 dovranno eseguire le seguenti operazioni:
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a) - asportare la guaina dalle estremitd dei cavi da collega
re e 1l'isolamento dalle estremitd dei singoli condutto-
ri; eseguire i collegamenti di questi ultimi con connet
tori da applicare a mezzo pinze dai cui al punto 2¢) in
modo che risultino, nei diversi conduttori; sfalsati nel
senso della lunghezza; allargare i conduttori:

b) ~ pulire e rendere ruvida, con carta vetrata, le superfici
esterne delle estremitd delle guaine dei due cavi per una
lunghezza di circa 25-30 mm ; ¢cid favorira 1l'aderenza del
la miscela;’ '

¢) ~ realizzare due anelli di stucco plastico intorno alls
guaina del cavo in posizione tale che corrispondano al
centro di ciascuba guarnizione dell'involucro. I1 diame-
tro degli anelli dovra essere superiore al diametro inter
no delle guarnizioni, come indicato nello schema.

@) - allargare 1'involucro, sul taglio longitudinale, ed appli
carlo dal basso, iotorno al giunto eseguito, rispettando
la condizione di cui al precedente punto 4¢) tra anelli e
guarnizioni; 1'involucro, elastico, si richiuderd intorno
al glunto stesso; l'applicazione,nella finestra, ai due reg
-gelitte "1zolant], comprese nella confezione, impedirannouna ’
conformazione irregolare dell'involucro:

e) - preparare la miscela versando la resina nel barattolo del
1'indurente e mescolando, con la spatola, per tre minu
ti, onde omogeneizzare anche i sedimenti del fondo del-
1'indurente;

f) - prodedere alla colata, attraverso la finestra dell'involu
¢ro, fino a riempimento, guidandola con la spatola onde
evitare dispersione;

&) — attendere 60 minuti, per temperatura ambiente di circa
20°C, o 90 minuti per temperatura di circa 10°C, necessa-
.r1 per 1'indurimento ed il raffreddamento della colata,
prima di procedere alla posa del cavo connesso.




5)

6)

Durante le operazioni e) ed f) & oppor*ino adoperare
i guanti in plastica, compresi in ciascuna confezione.

~ Caratteristiche generali e tecniche

Le resine impiegate (epossidiche e poliuretaniche)
Si degradano col tempo. E' pertanto consigliabile acquistar
le allorch® se ne presenta la necessitd di impiego o per
scorte presso i magazzini divisionali con possibilita di im
Piego a scadenza non lunga (la data entro la guale sono ga-
rantite & indicata in ciascuna confezione.

Le giunzionl eseguite con le resine in parola conser .

vano immutate nel tempo le loro caratteristiche e resisteno
bene al calore, umiditi, corrosione e pressione.

Possono essere usate per tensioni di esercizio fino
a 6,6 ¥V e quindi con margini notevoli per le tensioni di
esercizio del cavi del segnalamento.

- Ordinazione materiali

a) - Involucro e confezione di resina e indurente.

Occorre far riferimento alle presenti tabelle.

Involucro Cavo: sezione e numero conduttori Confezione
1 maf 4 ot
e e s - . --c..*
OK 32/190 2C 1 4¢C ic A
1 o 2,5 mit- 4 ot 6 mi 10 mif
o ST b e e v B RS 1 B S
OK 45/290 6¢| &c | 2c. | 4c. 2¢ | 3¢c. | 2¢. | 3¢ 3¢cC. B
1 mat
oo

OK 58/360 |1z ¢ |16 o °




b)

c)

0.

I dati dell'Articolo 32/190 - 45/290 o 58/360 cor
rispondono rispettivamente al diametro intermo (mm 32
- 45 0 58) ed alla lunghezza dell'1involucro (mm 190 —
290 o 360). '

Se una confezione non & sufficiente per il complg
to riempimento viene adoperata, per il completamento,la
confezione A, aia per giunzioni effettuate con 1l'Articg
1o OK 32/190 sia con gli Artt. OK 45/290 e OK 58/360.
Tale rabbocco va effetituato dopo 1'indurimento della
prima colata.

- Connettori e pinze

La Socletd Klrner ha propri counnettori di testa ti
po NT—~ TCin rame e proprie pinze che vengono implega-
ti in relazione alla sezione dei conduttori.

I1 connettore per conduttori da 10 mm® non 2 isola
to: occorre pervanto applicarvi un adatto tubetto lso-
lante 11 quale, ovviamente, dovrd essere infilato sul
conduttore prima dell'aggraff.atura del connettore. An-
che il nastro isolante & idoneo a tale ScCOpO.

Possono comunque essere- impiegati altri tipi di con
nettori e relative pinze sempreche omologatbi.

- Stucco plastico - _

Viene fernito, unitamente all'involucro ed allacon
fezione, nel quantitatbivo necessario per la relativa
giunzione.
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Alleg, n® 2
Allegato alla lettera noI.E.833/823/27291 iel 25/5/1971

1) — TARIFFA A.C.E, — EDIZIONE 1971

(13111) - Fornitura dell'insieme dei materialil occorrenti per -
1l'esecuzione di giunzionl del tipo a resina colata,se
condo le prescrizioni F.S.:

a) - per cavli a 2 (due) e 4 (quattro) conduttori
da 1 mmq e per cavi da un conduttore da
4 mmq
— per cadaun insieme £, 3.000
(1lire tremila)

b) - per cavi a 6 (sei) e 8 (otto) conduttori
da 1 mmg, a 2 (due) e 4 (quattro) condut-
torl da 2,5 mmg, a 2 {due) e 3 (tre) con-
ddttori da 4 e da 6 mmq, a 3 conduttori
da 10 mmq _
~ per cadaun insieme £. 5,000
(lire cinquemila)

¢) - per cgvl a 12 (dodici) e 16 (sedici) con -~
duttori da 1 mmq '
- per cadaun insieme £. 10,000
(lire diecimila)

(13224) - Esecuzlone di glunzioni con impiego del materiali
(fornitura esclusa) di cul alla voce 13111 e con al-
lacclamento dei singoli conduttori nell'ordine esatta
mente corrispondente a quello individuato per ogni stra
to del conduttore pilota, compresa la fornitura del con
nettorl per la giunzione di tutti 1 conduttorl e quanto
altro occorrente:

a) — per cadauna giunzione £, 8.400
: {1lire tremilaquattrocento)
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D) - per ogni conduttore £. 440
(lire quattrocentoquaranta)

Avvertenze pag. 66 -

11) - Per le glunzioni del cavi dovranno essere usati materia
11 ai marche riconosciute dalle Ferrovie e seguile le "Pre
scrizioni per giunzioni del tipo a muffola del cavi del se
gnalamento,,.

Qualsiasi altro tipo di giunzione, anche similare, potrd
essere adottata, su proposta dell'Appaltatore, solo dopo
che saranno state eseguite presso 11 Servizio Impianti Elet
trici e con esito ravorevole%,le necessarie prove e verifi
che. .

Le spese per le prove suddette resteranno a carico del-
1'Appaltatore anche in caso di esito sfavorevole,

II) — TARIFFA O.M, — EDIZIONE 1971 - PARTE TERZA .

Capitolo primo - Sezione 10 -
voce 3. 1. 10, 05 (pag. 29):

viene sostituita con la dizionme e Prezzi di cuil alla
nuova voce A.C.E. n, 13111,
Capitolo secondo - Sezione 1 - |

voce 3. 2, 1. 11 (pag. 34)

viene sostituita come appresso:

"Per le giunzioni del cavi - voci 3, 1, 10, 05 @

3. 2. 10, 10 -~ dovranno essere usati materiali ai mar-
che riconosciute dalle Ferrovie e seguite le Prescri-
zioni per giunzioni a muffola dei cavi del seghala—
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mento,,
Capitolo secondo - Sezione 10

‘voce 3 2, 10, 10 (pag. 68)

viene sostituita con la dizione e prezzi di cui alla
uucva voce A.C.E. n¢ 13224, salvo la variante nel nu
merc della voce richiamata (3% L. 10, 05 anzich?® 13111).




