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sceeTror_Glunzioni a muffo - 100 clere nele rpaso
‘la nei cavi del segnalamen
-$o-con-materiali-della-Soo del
cletd "Monti e Mﬁrtini"

Alleg. n¢ 2

UFFICI I.E. COMPARTIMENTALI
TUTTE

81 informa che 1'Istituto Sperimentale ha effet
tuato, con esito positivo. prove su giunzioni del ti-
po a muffola relative al procedimento ed ai materliali
della Societé "Monti e Martini' (Milano -~ Via Comeli-
o, 41 CAP;.20136),

Di conseguenza anche questo tipo di giunzione 2
da considerare accettabile e pertanto pud essere adot
tato per i1 cavi degli implanti di sicurezza e Seghala
mento, : -

 Le caratteristiche ¢ le modalita di esecuzione

del tipo d1 giunzionme in parola risultano dalls Istru'
zlone, allegata alla presente (Alleg. n¢ 1).

| Le relative voci, previste nelle tariffe A.C.E.
ed,1971 ed O.M, ed.1971 e le corrispondenti avverten— "
Ze dovranno essere sostituite con 11 testo riportato
hell'allegato no 2.

Pregasi confermare
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La glunzionl del t1po a muffola vengono implegate.
vel cavi per impianti A1 sicurezza e segnalamento, 80l- |
tanto per le glunzioni d1 livea. Pertanto 11 laroc imple- ”@“
g0 non ¥ consentito, in tali cavi, per le s:lnnzioni d:ldg

Qnanto viens appo.'esso espoato riguardé io siﬁnzloni‘

a mrrola eseguite seeondo 11 procedimnto ed 1 mterian. ;i
-della Smuth "mm o KAR‘HHI" g L el T

. _z)_- uatm;n 1mplegaty

Par 1'mcuz:lom di tale t.:lpo ax giunzicm vengono

Eod

E' costituito da due mezzi stempi 4ai plastica a di- L
mensioni uniche per qualsiasi diametro e composizione -
del cavo da gluntare,al quale si adatta facilmente com
‘adeguato sezionamento degli estremi fogglati a como.

‘1 due mezzl stampi si uniscono ad imbocco secondo . |
un incastro longitudinale e presentano un roro per il
versamento della miscela, '

b) - Miscela

- Viene ottenuta combinando e meacolando due sostanze%g
contenute I due .recipienti, di cul una dai resina cpos-_:._-; :
sidica MG.3 (parte A) ed una di indurente (parte B). @ &
Prima di procedere alla Preparazione della miscela hon 4,
portuno mescolare accuratamente la resina epossidica m
modo da omogeneizzare 1l prodotto: dopo a1 cib sl assmg
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c)

ge, sempre mescolando, pel contenitore dellg resina
Stessa 1'indurente @ 31 ottiene 1a miscela pronta per
1'uso. '

E* da teners presente perd, che ge la temperatura
ambiente 3 Superiore a 10°C 15 miscela deve e3sere ver
Sata nell'involucro subito dopo 1 miscelazione, men-

ber la

d) - imbuto gt politilene.colata della miscelg isolante,

73/) - Schema dellg glunzione

___ smvolicko a’z;rrﬁw Z,F/0re

La giunzions 81 presents Come indicato nel Seguents
gchema: ' "

Connettore : ' Ford per colty

3
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4) ~ Modalita dl esecuzione

S1 dovranno eseguire le seguenti operazioni:




|
~ a) - Asportare un tratto di guailna ed eventuale ghainetta

b)

¢)

d)

a)

)

8)

h)

dagll estremi dei cavi da gluntare; in modo da consenw
tire una agevole cemnessione dei singoll comduttori;

- Asportare l1l'isolante dalle estremiti dei conduttort
in maniers adaguata al ¥ipo di connettore che verra
usato; , , '

mezz,

- ritagliare le estremita del due'stampi di plastica
1n modo da adattarli al diametro de1 cavo ed introdup
11 sul cavo; allontanandoli.dagli estremi da giuntare;

- pulire la guaina protettiva del cavo, per una lungheg

za di clrca 15 cm per ogni lato della giunzione, mediay

te smerigliatura con carta o tela abrasiva, allo scapo
41 asslcurare la massima adesione della Fesina con 11
tratto di gnaina interessato dalla giunzione; '

~ applicare a me2zo pinze, dope aver inserito opportuna
mente 1 distanziatori gei conduttori, i comnettoprs in-
modo che risultino, nei diversi conduttori, sfalsati mel
Senso della lunghezza e ripulire 1a glunzione da ogni
traccia 41 grasso o ai olio eventualmente Presente;

— congiungere 1 due mezéi sStampl d1 plastica Secondo
1'apposito incastro:

— Preparare la miscela come 1ndicato al punto <b) e ver
Sarla con lentezza nell'involucro, dagli appositi fori.
S1 raccomanda di effettuare la colata subito dopo la mj
scelazione se la temperatura ? superiore a 100C e; di

attenders circa 15 minuti se 1a temperatura ? inferiore
a 10°C ;

- Prima di procedere alla posa del cavo attendere da
4 + 6 ore se 1la temperatura ambiente & di circg 109C ,
Tale tempo va aumentato fino a 7 ore per temperatura di

- 5° e diminuito rfino a 40 minuti primi per temperg
tura di 3s5°C ,
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5) - Caratteristiche generall e tecniche

Le resine impiegate (epossidiche) si degradano col

tempo. B' pertanto consigliabile acquistarle allorchd se
- De presenti la necessitd di implego o per scorte presso

1 magazzinl divisionali com possibilita di implego a secg
denza non lunga (a temperatura inferiore a 25°C ha una vi
ta superiore all'anno). _

Lo gianzioni esegiulite con le resine in parola COb—
servano immtate nel tempo le loro caratteristiche e resj
stono bene al calore, umidita, corrosione e pressions.

Possono essers usate per tensionmi di esercizie fino
a 10 KV, | - -

6) - Ordinazione materiali

Nell'ordinazione del corredo, occorrsnte. psr 1'ese-
cuzione della giunzione, mem ¥ necessario, come gild detto,
fare riferimento alla sezione esterna del cavo n® sl nume—
ro e relative sezioni dei conduttori del cavo stesso.

Riepilogando, il corredo & costituito da :

1) - un involucro di plastica costituito da due mezzi stampl;

2) - due distanziatori;

3) - un'récipiente'(parte A) contenente resina epossidica
MG.3:

4) - un recipiente (parte B) contenente una sostanza lndu-
rente;

5) = un imbuto per la colata.
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L %5311 Alleg, no 2

Allegato alla lettera n? I.E.7.11b18/6.23/.....

......

I) ~ TARIFFA A.C.E, — EDIZIONE 1971

(13111) -~ Fornitura dell'insieme dei materiall occorrenti
per l'esecuzione di giunzioni del tipo a resina
colata, secondo le prescrizioni F.S.:

a) - per cavi a 2 (due) e 4 (quattro) condutto—
ri da 1 mmq e per cavi dd un conduttore da
4 mmq ‘
— Per cadaun insieme £. 3.000
(lire tremila)

b) - per cavi a 6 (sei), 8 (otto), 12(dodici)
e 16 (sedici) conduttori da 1 mmg: a 2
(due) e 4 (quattro) conduttori da 2,5 mmg;
a 2 (due) e 3 (tre) conduttori da 4 e 6
mmg; a 3 (tre) conduttori da 10 mmg
— Per cadaun insieme &£. 5.000
(lire cinguemila)

I1) - TARIFFA O.M, — EDIZIONE 1971 — PARTE TERZA

Capitolo primo - Sezione 10

voce 3.1.10.05 (pag. 29):
viene sostituita con la dizione e prezzi di
cui alla nuova voce A.C.E. n? 13111.

Rimangono invariate le voci di esecuzione n¢ 13224
della tariffa A.C.E. e n¢ 3.2,10,10 della tariffa O.M.
nonche le Avvertenze e le Prescrigioni di cul allega-
to n? 2 alla lettera n¢ I1.E.833/823/27291 del 25/5/71.
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