AZIENDA AUTONOMA FERROVIE DELLO STAT

DIREZIONE GENERALE

2 QV :fcq ., SERVIZIO IMPIANTI EIETTRICI

i P

oua, 24 MV. 1679

UFFICI IMPIANTI ELETTRICI
TUTTI {da citare neila

Rif.

e ToBoba 32/50054

OGGETTO: Giunzioni a muffola nei
cavi tipe RG5 ONR/8 cat.803/420
- 421-422-511-512 per 1'alimenta
zione del blocce automatico.

All.,: nS 2

Si comunica che 1'Istitute Sperimentale ha effettuato,
con esito pesitivo, prove su giunzioni del tipe a muffola del
la "Servecavi S.p.A." (20026 Novate Milanese - Via della Pol-
veriera nS 44).

Pertanto questi tipi di giunzioni sono attualmente da
considerarsi i1 soli idenei per l'impiege nei nuovi cavi di
energia previsti per l'alimentazione del blocce autematice.

Ie caratteristiche elettriche e le sequenze delle ope
razioni di montaggie dei giunti in discorse risultano dalle
istruzioeni ripertate nell'allegato n? 1.

Le relative voci, previste nelle tariffe A.C.E. ed.1979
ed O.M. ed.1971 sono riportate nell'allegate nt 2.

Pregasi confermare,
1L DIRETAORE ZEL SERVIZIO
TIANFT ELETTRICI
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ALLEGATO N° 1 ALIA IETTERA I.E.5.32/50054 del 24/11/1979, .

GIUNZIONI DEL TIPO A MUFFOLA PER CAVI RGS50NR/8 PER
L'ALIMENTAZIONE DEL BIOCCO AUTOMATICO

Joé
1) - Premessa
Questo tipo di giunzione & adatto per eseguire giunti
di linea su cave RG50NR/8 con sezioni di 2x10, 2x16, 2x25,
3x10, 3x16 mmE;pertanto il suo impiege non & previsto per le
giunzioni di derivazione e terminali.

2) = Materiali impiegati

a) Involucro. L'involucro esterno della giunziene & costitui
to da una muffola in gemma, diviss in due gusci, sufficien
temente elastica per essere aperta e richiusa sulla giunzio
ne al termine di tutti i lavori necessari.

Nel guscio superiore sono previsti dei fori per la ce-
lata e lo sfogo d'aria della miscela iselante. Ia muffola
viene chiusa mediante apposite graffette in acciaio inex
fornite nella confezione.

b) Miscela isolante. E' una resina epossidica a due compenen-

ti del tipo colabile a freddo. E' contemuta in una o pil
buste sigillate a secenda del tipe di muffola da impiegar-
si. Per 1'impiege occorre semplicemente togliere il separa
tore della busta e miscelare accuratamente tra loro per al
meno 5 minuti i due componenti (resina base e indurente).
Dopo questa operazione si pud colare il compound nella
muffola ed attendere 1'indurimento che avviene entro 2 ore.
Uperando a temperature ambienti inferiori a 10°C & necessa
rio che i componenti siano riscaldati leggermente,e a "ba-

/o




. |

2.

gnamaria" oppure dispenendoli in un ambiente caldo, dope

diché¢ la miscelazione va prolungata fino a che si sente

che la resina diventa dapprima tiepida e poi calda (15min).
Per colare la resina nella muffola & sufficiente ta-

gliare con le forbici uno degli angoli della busta sigil
lata,. 7&0’

c) Setti separatori. Montati ad incastre formane una croce
che permette di assicurare l'isolamento tra le fasi.

d) Anello iselante. Trattasi di un tubo isolante tagliato
che potendosi aprire pud essere calzate sepra lm giunzio

ne in corrispondenza dei setti separatori per assicurare
1'isolamento tra fase e terra.

e) Gabbietia metallica. Permette di ripristinare la continui

ta elettrica dell'armatura del cavo e nel contempo forni-
sce una protezione antinfertunistica alla giunzione, E'
fatta di lamelle di ferro zineato unite tramite due anel-
1i dello stesso materiale ed aperta su un lato in medo da
poterla aprire e richiudere sulla giunzione finita. Le la
melle sono facilmente adattabili al diametro dell'armatu-
ra sulla quale vengono serrate per mezzo di una fascetta
stringitubo.

f) Imbuti di plastica. Nella confezione sono previsii 3 imbu

ti di plastica da posizionare negli appositi fori ricava-
ti nella muffola facilitando la colata e lo sfoge della
miscela isolante,

g) Materiale accessorio. In dotazione & previsto del nastro

autoagglomerante e del mastice sigillante che pessono es-
gere utilizzati 1'uno per aumentare il diametro del cavo

/e




s e e

3e

ge necessario, in corrispendenza dell'imbocco della muf-

fola e 1'altre per sigillare le chiusure e per tamponare
eventuali piccole perdite. f?
06

h) Istruzioni per il mentaggie.

3) - Schewa della giunzione.(Vedi allegate)

4) - Sequenza delle eperazieni di mentaggio.

a) Togliere la guaina esterna del cave per la lunghezza in-
dicata nelle istruzioni.

b) Tegliere 1'armatura del cave lasciandone spergere 30 mm
dalla guaina esterna,

c) Tegliere i riempitivi del cave.

d) Tegliere l'iselante della fase per una lunghezza pari a
1/2 morsetto,

e) Bseguire la giunziene delle fasi cen un idonee cennettore.

1) Posizionare il separatore di fase al centro della giunzio
ne.

g) Posizionare 1'anello iselante sopra il setto separatore.

h) Montare la gabbietta metallica serrandola sull'armatura
del cave tramite le appesite fascette.

i) Pulire e irruvidire la guaina esterna del cave per un trat
to di circa 30 mm in mede da facilitare l'adesione della
miscela isolante.

1) Posizionare sulla giunziens, centrandola, la muffola di
gomma chiudendola cen le appesite graffette.

m) Sigillare le estremiti con mastice e pesizionare gli imbu
ti negli appesiti fori.
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n) Preparare la miscela iselamrte secende le istruzieni indji
cate sulla confezione. 90 &5

o) Colare la miscela iselante nella giunzione.

p) Attendere il completo indurimente del compound prima di
dare tensiene.

5) = Caratteristiche generali.

Ia resina epessidica impiegata pud degradarsi cel tempo
ed & quindi necessarie osservare la data di scadenza indica
ta sulla confezione della resina che equivale a 12 mesi dal
la data di confezionamente del predotte. Se conservata bene
in luoghi asciutti aerati e non troppe caldi la resina epes
sidica pud durare anche melte pil a Ilungo.

Le giunzioni eseguite con la resina sepracitata censer-
vano nel tempo le lero caratteristiche resistende a calere,
umiditd, corresione sia da oli che da acidi etc.

le giunzioni sopra descrittie pessone essere impiegate
per tensioni neminali di esercizic fine a 3 kV.

6) ~ Ordinaziene materiali.

CAVO TIPO DIAMETRO INTERNO LUNGHEZZA
(xm) (mm)
2010 m*  S@-2-GP 55 250
2x16 m® SGB-81~GP 75 300
2x25 mml SGB-31~GP 75 300
3x10 mn® SGB-31-GP 75 300
3x16 mn® SGB-31-GP 75 300
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Come si vede eccorrone sele 2 tipi di muffela per cepri
ve tutta la gamma dei cavi impiegati. Ie confezioni centenge
no tutto quante & necessarie per 1l'esecuzione delle giunzio-

ni fatta eccezione per i connettori che si consigliane del
tipo a compressione.
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Allegato n®

2 alla lettera I.E.5.32/ 50054 del 24/11/1979

906

1) Tariffa A.C.E. — Blizione 1979

S P 1 11bis -

3.2-2&1’15 -

Fornitura dell'insieme dei materiali occorrenti
per l'esecuzione di giunzioni del tipo a resina
colata, sui cavi con armatura in nastri di ac-
ciaio secondo le prescrizioni di cui alla circo
lare I.E.5.32/ del

a) - per cavi tipo RGS50NR/8 2x10 m®

ogni confezione £. 21.000
(lire ventunomila)

b) - per cavi tipo RGS50NR/8 (2x16, 2x25, 3x10,
3x16)
ogni confezione £. 28.000
(lire ventottomila)

Esecuzione di giunzioni con impiego dei materia
11 (fornitura esclusa) di cui alla voce 3.1.11bis
e con allacciamento dei singeli conduttori nel-
1'ordine esattamente corrispondente a  quelle in
dividuato per ogni strato del conduttore pilota,
compresa la fornitura dei connettori per la giun-
zione di tutti i cenduttori e quanto altro eccor-
renti:

a) - per cadauna giunzione £. 7.000
(lire settemila)

b) -~ per ogni collegamento eseguito £. 1.500
(lire millecinquecento).
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2) Tariffa 0.M, — Edizione 1971 Parite terza

Capitelo primo ~ Sezione 10

Vengono introdotte due nuove voci s precisamente
la 3.1.10.06 con la dizione della voce A.C.E.
3.1.11bis e la 3.2.10.11 con la dizione della veo
ce A.C.E, 3.2.24bis, |
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