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oo T.B.5.311/247

UFFICI IMPIANTI ELETTRICI
TUTTI
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Via Matteotti, 5
BOLOGNA.

OGGETTO: Capicorda senza saldatura
All.,: n® 1

Con circolari I1.E.833/873 del 28/8/1963, 1.E.833/53067
del 12/8/1965, 1.E.833/22429 del 10/4/1967, 1.E.833/48246 del
1'8/8/1968 e 1.E.833/23569 del 3/5/1971 venivano date disposi
zioni per 1'allacciamento dei conduttori alle apparecchiature
di campagna a mezzo capicorda del tipo ad occhiello eon gambo,
da applicare per mezzo di speciali pinze.

Con la presente si porta a conoscenza di codesti Uffi-
ci che questo Servizio ha esaminato i campioni di capicorda
presentati dalla ditta Cembre di Brescia.

I capicorda citati hanno le seguenti caratteristiche:

- realizzano una connessione che esclude le solliecitazioni del
cavo in prossimitad dell'attacco;

- hanno il gambo dell'occhiello ricoperto da una camicetta iso
lante in P V € la cui lunghezza & tale da impegnare anche
il rivestimento isolante del condutiore;

- il tipo in esecuzione antivibrante & rinforzato con una cami
cetta in rame ricoperta in P V C




-
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-~ il grimpaggio viene effettuate in modo da pressare con sfor-
zo diverso i due tratti consecutivi del terminale eorrispon~
" denti al rame mudo e al rame isolato del conduttore.

Per il serraggio di fale eomplesso si raccomanda l'uso
di una pinza, a doppia pressata contemporanea, calibrata ecadat
ta per il capocorda che si deve allacciare.

Considerato 1'uso a cui sono ddstinati, questo Servizio
ritiene i citati capicorda tecnicamente idonei per 1'impiego
negli impianti ferroviari.

Per ulteriore documentazione si allega una notizia tecni
ca.
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2.

Allegato n® 1 alla lettera 1.E. 5. 344 /9/2—‘?‘ del 5./1.//994

CAPOCORDA E CONNETTORI A COMPRESSIONE PREISOLATI IN PVC
RICAVATI DA LASTRA DI RAME ETP STAGNATI ELETTROLI TICAMENTE

Premessa

Questo tipo di capocorda va implegato in cablaggi di apparec~-
chiature statiche o comunque non soggetto a forti scllecita-
zioni meccaniche (vibrazioni).

Capocorda, identificazione del tipo
Rispetto 8l cavo su cui pud essere montato

a) cavo 0,25+1,5mmq. la preisolazione del capocorda & in PVC
rosso, R & la lettera che lo identifica.

b) cavo 1,542,5mmg. la preisolazione del capocorda & in PVC
blu, B & la lettera che lo identifica.

¢) cavo 4+6mmq. la preisolazione del capocorda & in PVC gial-
lo, G & la lettera che lo identifica.

Rispetto alltattacco versc l'apparecchiatura

a) attacco ad occhiello, & identificato dalla lettera ¥ ed 1l
numero che segue & quello del @ della vite.
Es. RM4 = capocorda per cavo da 0,25 a 1,5mmg. con attacco
ad occhiello per wvite da 4mm.

b) attacco a forcella, & identificato dalla lettera U, il nu~
mero che segue & quello del @ della vite.
Es. BUS = capocorda per cavo da 1,5 a 2,5mmg. con attacco
a forcella per vite da Smm.

¢) attacco a puntale, & identificato dalla lettera P, il nume-~
ro che segue indica la 1unghezza del puntale oltre la pre-
isolazione.
Es. GP10 = capocorda per cavo da 4 a 6mmq. con attacco a
rantale con lunghezza utile di 10mm.

Connettori 4i testa, identificazione del tipo

A differenza dei capocorda di cui al punto 2, questl sono ri-
cavati da tubo di rame, il colore della preisolazione, rispet-~
to alla sezione del cavo, segue lo stesso criterio; l'identi-
ficazione del tipo & come di seguito:

PIO3M = giunto di testa preisolato per cavo 0,25+1,5mnqg.
PLOEM = n " " " n 1 5 _'_2 5 ®
PL 1M = " " " " " " 4 ,_6 "

Capocorda speciale per contropiastre reld (RM6/2)

E' un capocorda preisolato in PVC rosso, quinti per cavo da

0,25 a 1,5mmq. ha l'attacco ad occhiello per vite da 6mm. il
colletto e la preisolazione scno ridotti per permetterne 1lo

uso in spazi angusti come 1 collegamenti nelle contropiastre
dei relé.

o




5.

6.

Utensile adatto alla compressione

L'utensile raccomandato per comprimere i capocorda e connetto-
ri suddetti & i1 tipo HP2 CRIMPSTAR il quale produce due impron
te simultanee e contenute sia sul rame sia sull'isolante.

Tre puntini colorati, rosso blu e giallo indicano chiaramente
1'alloggiamento per le tre sezioni.

Il posizionamento del capocorda o connettore & tale che il ca-
vo fuoriesca dalla parte opposta a quella dove sono riportati

i puntini colorati.

NOTE ILLUSTRATIVE E DIMENSIONALI

All,ti: A-B - C

CAPOCORDA A COMPRESSIONE DI TIPO RINFORZATO RICAVATI DA LASTRA
DI RAMF ETP STAGNATI ELETTROLITICAMENTE E PREISQLATI IN PVC

Premessa

Questo tipo di capocorda va implegato soprattutto in cablaggi
dil apparecchiature soggette a particolari sollecitazioni.

Tra 11 capocorda e la preisolazione & stata introdotta una ca-
micetta di rame che all'atto della compressione si serra sullo
isolante del cavo contribuendo efflcacemente ad evitare la rot
tura dei trefoll periferici del cavo stesso.

T. Capocorda RINFORZATO, identificazione del tipo

9.

L'identificazione di questo tipo dl capocorda &, in parte, iden
tica aiiquelli di cui al punto 2; l'aggiunta della lettera K 1i
distingue da quelli.

Es. RKM4 = capocorda preisolato in PVC rosso per cavo 0,25+4#1,5
mmq. del tipo RINPORZATO con attacco ad occhiello
per vite da 4mm,

Es. BKUS = capocorda preisolato in PVC blu per cavo 1,5+2,5mmq.
del tipo RINFORZATO con attacco a forcella per vite
da Smm.

Es. GKP10= capocordas preisclato in PVC glallo per cavo 4+6mmq.
del tipo RINFORZATO con attacco a puntale di 10mm.

Capocorda RINFORZATO ad innesto rapido

Sono capocordz della serie RINFORZATA pur non avendo nella si-
gla la lettera K; hanno un attacco rapido maschio o femmina con
passo 6,35X0,8.

Utensile adatto alla compressione

HF2-K & l'utensile raccomandato par la compressione del capo-




corda del tipo RINFORZATO, produce le due impronte simultanee

e contenute, ha i tre puntini colorati per distinguere gli al-
loggiamenti per le tre diverse sezioni.

Il posizionamento del cavo & identico a quello desritto al pun-
toi5; 1'HP2-K si distingue chiaramente dall'HP2 sia per averse
chiarasmente stampata la sigla sia per il diverso colore del ri-
vestimento dei manici: verde per 1'HP2-K ed aragosta per 1'HP2,

NOTE ILLUSTRATIVE E DIMENSIONALL

All.ti: D~ E - F

CAPOCORDA RUDI DI POTENZA GIUNTI TESTA-TESTA E PARALIEII

iOL Capocorda

11.

12,

Sono ricavati da tubo di rame ricotto e stagnati elettroliti-

camente, & prevista solo la versione con attacco ad occhiello,
per la determinazione del tipo occorre far riferimento all'al-
legato G ed H.

Giunti

Scno ricavati da tubo di rame ricotto e stagnati elettroliti-

camente, non possono essere impiegati dove & richesta una re-
sistenza meccanica. La sezione del tubo & uguale 0 superiore

a quella del cavo per il quale sono destinati.

Per_ la determinazione del tipo occorre far riferimento all'al-

LR I

legato I.

Utensili adatti alla compressione

a) Meccanici

TN5 per sezioni di 10 e 16mmq.
TNT70 per sezionl da 6 a TOmmq.
T™™120/S per sezioni da 10 a 120mmq.

b) Idraulieci

MOC 120 per sezioni da 10 & 300mmq.
CP 1302 per sezionli da 10 a 300mmq.
ECW-2 per sezioni da 10 a 500mmq.

Per gli utensili idraulicl sono necessarie tante matrieci quanti
sono i tipi dei capicorda relativamente alla sezione; le matri-
ci della MOC 120 sono identiche a quelle per la CP 130-2,

NOTIZIE ILLUSTRATIVE E DIMENSIONALI

* linee aeree




CAPICORDA e CONNETTCRI 2 COMPRESSIONE PREISOLATI in PVC

ricavati da lastra di rame ETP stagnati elettroliticamente
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(1) Diametro minimo del foro in cui pud entrare it puniale.

- | capicorda sopra-.descritti vengono compressi con la pinza HP 2

N.B.

0,25+1, 5mmq.

CAPOCORDA RME/2

L= 14,6 {mm.)

6,4

B

4,2

N

EI: 5,4

d= 6,4

{17} Cembre
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Utensnle tapo HP2 “CRIMPSTAR,,

Pinza in acciaio dl trpo‘profe—ssnonale. efficente e rohusta, dotata di dtsposmwo di fine corsa che per-
mette sempre il controllo della compressione garantendone |'ottima esecuzione.

‘Comprime capicorda preisclati in PVC da 0,25 a 6 mmag., con due impronte snmuitanee e confmate'
sia sul rame che sull'isolante. : : :

Dimensioni e pesc limitati, iunghezza 255 cm, peso S-SU'gr. :

caratteristiche meccaniche.

sez. cavo 025+15 mm® (22+16 AWG)
sez. cavo 1525 mm? (15=14 AWG)
sezr. cavo 2.5-8 mm? (1210 AWG]

sostituibili.

eccentrico a 4 posizioni, per un eventuale recupero dl
g:ochn de[ diSpOSltIVO di fine corsa. '

iy

compressione prima della loro chiusura totale.

-manici in lamiera d'acciaic speciale e trattato, rivestiti

in materiale plastico, modellati anatomicamente.

testine microfuse in acciaio speciale trattatc ad elevate

perni di |avc>ro in acc:a[o trartat; e rettificati, facumenta

‘dispositivo di sblocco per la riapertura delle testine di

S
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Capicorda con attacco ad occhiello

 —

Tipo HP2-K

E ‘un utensile in acciaio efficen
ta e robusto, dotato di disposi-
tivo di fine corsa, cha permette
sempre Il controlio della com-
pressiona e quindl garantirne
I'affidabilita.

Comprime capicorda rinforzat,
preisolatl in PVC da 025+ 6
mmqg.. con due impronte simul-
tanee contenute sia sul rame
che suil'lsolanta.

—

S ::_ Serions 2%2 2 dimensioni In mm-r Utaﬂsi!ai
S| mmt \oE% Wie | g M| N| B | L | tee
[RK-M 3. | | 3 | 32| 45| 28| 56| 169
| RK-M 3,5 ' 35|37, 45| 28 | 56| 169
| RK-M 3,5-1 35 [ 377 | 31| 62] 197
RK-M 4 | 025 4 | 43|65|35]| 7 | 196
IRK-M S5 | 5 | 53| 71|39 78208
BE-MB | 1 <« | 3| 6 |84|81 |47 | 94| 224]HP2K
RK-M 61 | @ 6 | 64| 86| 52| 104 234
RKM7 | S . 7 | 72| 81|47 | 94| 224
RK-Ms | &= 8 | 84101 |62] 124|259
RK-M 10 | 10 105 |13 | 7.7 | 155/ 304
RKM 12 | |12 |1 1S5 9 |18 oA
L&‘éﬂ | 3 |32!5 | 28| 586|174
05 35|37 |5 | 28| 58| 174
S 3s | 3707 31 62197
IBK-M4 B 15 4 | 43|85 |4 3 | 201
\BK-M 5 f; i 5 153|754 | 8 [211]
BK-ME B~ 450 6 | 64|36 |47 | 94|229) HP2K
BRME{ [ 18 154 85|52 104234
BKM7 ol 7 |72 785 |10 |224
B-Mg [ v 8 | 34 100 |62 | 124] 259
|BK-M 18- [ 10 5:-:1.5 |13 77 | 155] 30.4
|BR-M 12 Eas (12 |13 155 i s 18 ! 341
GK-M 3,5 |l as|37]er |4 | 8 |257]
GK-M 4 | 4 |43 |81 45| 3 |262)
|GK-M 5 5 153081 |45 | 9 |282
GK-M6 4 6 | 64 11,1155 | 11 |302]
GK-M7T T |72 114 55 | 11 | 302
GK-M8 | |+ |5 |8 |84 121 |63 |136|325 HP2K
GK-M 10 | 3 10 10,5 [121 | 83 | 13,6| 32,5
GK-M 101 2| 10 10,5 (138 | 7.7 | 15,5| 35.2
G-M 12 | H 12 |13 151 | 95 | 19 | 382
GK-M 14 14 |15 |16 |105 | 21 | 402
GK-M 16 | 16 (17 1171 |12 |24 {472
3 ik
Capicorda con attacco a puntale
TIPO .§ Sezlone | f5e o i  “Utensili
S mm? agY P K* =2 )
; ") i :
RK-P 8 A1 o025 8 19,1
RK-P10 | A - 3 10 2 21,1
RK-P12 | &| 15 12 23,1
Bk-P8  fid 15 8 19,1
BK-P 12 %‘g — (45 10 2 21,1 HP2-K
BK-P 12 s, 2,5 12 23,1
GK-PS A 4 8 23,6
ckpPio | S| = 6 10 29 | 256 |
GK-P 12 L';.J* 6 12 | 278 i
K* Diametro minimo del fors in cul pud entrare il puntale.




manicotto in rame
per una migliore
tenuta suli'isolante

Questl capicorda sono stati studiati per of-
frire la massima garanzia anche nelle appll-
cazioni soggette a particolari sollecitazioni.
La maggiore efficenza della connessione,
viene realizzata facendo contribuire anche
parte dell'isoiante del conduttore unitamente
al capocorda, che oltre alle normali qualita
di una buona terminazione preisolata, pos-
slede una migliore tenuta meccanica globale.
Queste proprietd vengono realizzate grazie
ad una camicetta In rame, applicata interna-
mente alia guaina in PVC, in grado di ser-
rarsi efficacemente sullisolante del con-
duttore.

Risulta chiaro il vantaggio di utillzzarii in
titte queile apparecchiature soggette a con-
tinue soliecitaziont meccaniche. {Es. vibra-
zioni sy matori ete.).

scanalature per una
maggiore presa
sul conduttore

Capicorda ad innesto-rapido femmina

' 2 ! Gomax : dimnsianir'-é;;' I;Im S i
TIPQ _g .Seao:le + “igolanta gy 2 : H’tzns;ia
T ol M TS RAa] o et bt S
- N 2 2 025
‘ | PFF03-6 | 3 - 3 6.35x0,8 22
- Q 1,5
. | &
| B s
PFF06-6. Eod  —+ 4 ' 6,35x08 22 HP2K
- b 25
PFF 1-6 | < = 5 1635x08 22
eIk
Capicorda ad innesto rapido maschio
i 3 @ max 3 dimensioni ir; mm i
TIPO S | Sedome | ioolante el -U”:"’“‘
. SE T cavo Innesto L D
L @Bl o025
PFM0O3-6 | @ — 3 6,35x08 22
& 1.5
r & b ; e 1.5 : i
bl PFMO0s-6 fzd — 4 635x08 22 | HP2K
T 25
: %y 3 4
PFM 1-6 | 5| — 5 6,35x 0.8 22
BT 6

(1} Per eventuale richiesta di un diametrs suil'lsclante diverso da quello indicate

In colonna Interpellare la Cembre. G) c e mb r 6




Capicorda

con attacco a forcella

TIPO _g Sezlone EE? %] dimensioni in mm Utensile |
3 mm? @_2“:; Vite d z Y B L tipo
RK-U 3 3 32 | 4 55 | 55| 19.1
RK-U 3,5 35 (37|43 | 65| 6 | 204
RK-U 4 0,25 4 43 | 43 | 69 | 65| 208
RK-U 5 _ 5 53| 45 | 75 | 85| 216
RK-U 6 o — 3| 6 64 | 47 | 81 | 94| 224| HP2K
RK-UG1 2 6 | 64|47 |86 | 114|229
RK-U 8 ol 15 8 84 | 6,2 (101 | 144 259
RK-U10 | ™ 10 |105 | 7.7 |13 17,5| 30,4
RK-U 12 12 |13 9 (155 | 20 | 34,1
BK-U 3 3 32 | 4 55 | 55| 19,1
. BK-U3,5 § 35| 37| 43| 65| 64| 204
i BK-U4a | 1.5 4 43 | 43 | 75 65| 21,4
T | BK-U 5 'E: 5 | 53| 45|75 | 85 218
] i é Y BKUS [=| = |45| 6 | 64|47 |81 | 94 224 Hr2K
AR RS r BK-U61 | ™ 6 64 | 47 | 86 | 114 229
‘ BK-U 8 25 8 84 | 62 [101 | 144 259
- = BK-U10 [ ! 10 105 | 7.7 |13 17,5 304
BK-U 12 E : 12 |13 9 [155 | 20 | 341
GK-U3,5 35( 37| 89| 85| %5} 26
GK-U 4 4 43| 84 | 8 g.5] 26
GK-US5 p) 5 53| 85 | 8 8.5] 26
GK-U 6 6 64 | 55 [11 10 | 30.8
GK-U 8 o 8 84| 80 |12 15 | 336
GK-U10 = R 10,5 | 8.0 |13 15,5| 34,6 HP2-K
GK-U10-1 ] 10 [105| 7.8 |13.8 | 17,5| 352
Gk-ut2 o & 12 |13 | 95 [151 | 21 | 382
GK-U14 = H 14 15 18,5 16,4 | 23 | 40,2
GKU1s = 16 |17 [115 [17.1 | 26 | 422

_G) Cembre




CAPICORDA DI POTENZA da 10 a 600 mmq.

10\

) "I —_——= | - -}
i 1 F)

I - Y Tipo A-M
b — —— —— ==L
—_—
d
- co Kt 3
— il
w y
1
CAVO £ CAPOCORDA UTENSILI
Sez. mm? = Di . MECCARNICI I OLEODINAMIC!
3 imeasionl In mm
-] - n
TiPO SM1| - moc120| ECW.2
Rlgido | Flex < | d o i M N 8 L Pinze matr. |
mm lpuizl|ma1r.|punz. matr. | punz.
a | A2-M4 43 50| 4 |10 | 225 [ i
5| A2-.Ms 53 65| 6 | 10 | 260 © ; o | N
w0l 10l 8 A2- M5B 84 | 4o | 708 |11 |265 > ~ it
8 A2-M8 8.4 © 1l 90| 8 |15 |305 = < =
10 A2.-M10 10,5 1.0 |10 | 18 | 245 - | =
12 A2 - M12 (132 140 i12 [ 19 | 395
e -
4 A3 - M4 43 50 | 4 11,5255 - |
5 A3 . M5 53 65 | 6 | 115|290 250 o |
6| 18 6 A3 . M6 84 | g | 70| 6 | 1151295 w | o | |
8 A3 - M8 8.4 190 |8 115 |335 S S z |
10 A3-M10 10,5 110 [10 | 18 ‘ 37,5 | - I|=
12 | A3-M12 13,2 140 |12 |21 | 425 i _ ,
4 A5 - M4 | 43 S0 | 4 | 14 | 28.0 : 1
5 A5 - MG 53 65 | 6 14 | 315 | Dlal wl o
o5 | 95 | 8 | A5-Mé 64 | .o | 7O 68 |14 |320 | . w| el "
8 | A5-MS8 a4 | " lopls 115 |360 . ; <2z
10 | A5-M10 10,5 110 {10 |18 | 400 | [ | == | «
V12 | A5 - M12 13,2 40 (12 | AN 45,0 | [ : =
T H o
| s A7-M5 5.3 &5 ¢ 6 (7 | 340 ol RO ,-
25 & A7-M8B 6.4 70 | 6 |17 | 348 = | b
5 8 A7-M3 84 | 89 1 90| 8 17 | 385 n | & é
35 | 0 AT -M10 10,5 110 (10 | 19 | 428 5 < | 2 |
12 A7 -M12 13,2 140 [12 |21 1475 R = |
8 Ag-M8 8.4 9 8§ |17 |405 zl, 12|° -
35 | 0 A9 - M10 105 | 93 |11 |10 | 185 | 445 = el B |
12 | A9 - M12 13.2 (12 |21 | 435 a| 2|3 | 2
B A10 - M5B 6.4 75 | 7 19 | 40,0 N
8 A10 - M8 84 90 | 8 |19 [425 z| 19 | o
s0 | a5 | 10 A10 - M 10 105 | o |10 110 |20 | 485 =l = | e =
12 A10 - M12 13,2 140 |12 |21 | 515 2] « | =
14 A0 - M14 15,0 160 |14 |25 |555 < | = |
16 A10 - M 16 17.0 18,0 | 16 27 | 59,5 = |
8 A12 - M3 8.4 9 8 19.8 | 42,5 21 ° o
50 | 10 A12 - M10 105 |11 |11 |10 | 198 | 465 L |
12 A12 - M2 13.2 14 |12 |22 | 515 - E
] Ald - M6 6.4 75 | 7 210|435 = [
8 A4 - M8 8.4 9.0 | 8 21.0 | 46,0 - 2=
20 | s | 19 Atd - M10 105 |, | 110 [10 210 | 50,0 T =
12 Atd - M1z 13.2 ~ 140 |12 22,0 | 550 L [ §
14 | Ata.M14 150 16,0 |14 | 250 | 59,0 ! <ls|° 3
I 16 A14-M16 17,0 180 (16 |26 |630 { L= S ] <
B | At7-M8 8.4 g |8 |23 |470 A ey Y
0 | 10| At7-m10 105 [, 111 (10 |23 |si0 s = [R5 ]E
12 | Aa17.-M12 132 16 |12 |23 360 5|z | | g |3
14 A17 - M14 15,0 155 (12 |25 575 (3|35 |¢= |'
, 8 | A19-M8 8.4 | 90 | 8 | 250 | 525 ey I [
[ 10 A19 - M 10 105 | 110 |10 | 250 | 565 |7 | o - |
12 A19 - M 12 13,2 140 (12 250 | 615 = | | =
8 1 701 qg | a13-m1a (150 |3 |is0 14 | 250 | 655 - s|2!l <
16 A13 - M 16 17.0 180 |16 | 27.0 | 695 <! g | = |
20 A19 - M20 121.0 220 |20 290 | 77.5 = | | | i

* La stesse matrici possono essere utilizzate con gli utensili: €12, CP 130-2, CPU 130-2.

@) Cembre




CAPICORDA Bl POTENZA da 10 a 600 mmqg.

cavo | 2 | CAPOCORDA UTENSILI
Sez. mm? g Di I MECCANICY ! OLEQDINAMICI
S imgnsieni in mm
2 | SM1 |« pMoc 120 ECW-2
petiig & | TiPO . matr. |
Hl:ildul Flex d @i M N B L Pinze s | i
mm ! { l punz. | meafr. | punz. | matr. ‘ punz.
: T - ; T
8| A20-Mm8 8.4 9 | 8 | 27 | 500 = I 0 ! i
10| A20-M10 10,5 1|10 | 27 | 4o e |2 | 5 |
95 | 12 | A20-M12 132 |15 |14 |12 | 2r | 560 3|8 .
14| A20-M14 15.0 155 | 12 | 27 | 605 z s lerz &
16| A20-M16 17,0 165 | 135 | 27 | 630 EREE &
L] 1 —
T T I ! [ ]
P8 A24 - M3B 8.4 90 [ 8 | 285] 540 @ .| | © o«
10| Azd-Mmt10 105 11,0 | 10 | 285| 580 g |2 1° | T |z | E
12 | A24-M12 132 [ 140 |12 | 285] 630 S R
200 95 k| a2a-m1a 150 | 2|60 | 14 | 285] a70 z | 2 { 2 | = | £
16| Az24.M16 17,0 180 | 16 | 285] 710 - | 3 | = ! .
20 | A24.M20 |210 220 |20 | 200| 790 | . - I
| = | 3 o l
10| A29-M10 105 11 |10 |80 {575 | = ; 2
2ol 12| A29-M12 132 | o014 |12 |30 | 825 R a |
14 | A29-M14 150 | 1°2 | 155 [ 12 | 30 | 64,0 | « | « = |
16 | A20-M16 17.0 16,5 | 135 | 30 | €6.5 | = | = | .
h 1 I
8 A30-M8 84 | 1101 9 31.5] 850 | l: | |
10 | A30-M10 10,5 | i13.0 111 | 315] 69.0 2 1S s |
150l 1201 12 A30 - M12 132 | 1o | 160 14 | 315] 750 = | g 2
14 | A30-M1a 150 | %7 14806 {16 | 31.5| 790 < | =
6] A30-M16 | 170 190 |17 | 315] 81.0 s | = i ;
20 | A30-M20 | 2190 220 |20 | 31.5] 870 [ i .
= [ o |
E 12 ] A35-M1z | 132 s [ Tue s I B B | 2
0| 14| A3 -M1a o liso o, 118 [18 | 382 755 818 |lo|2]a
r 16 | A3s-M16 (1701 ° 19 147 | 322 775 < | « ~ z | S
,' 20 | A35-M20 210} 22 {20 | 342|835 = = | = o
10 ] A37T-M10 | 105 130 | 11| 355] 780 |2 o |8 | . |<
, 12 | A37-M12 13.2 16,0 | 14 | 355| 820 L e |« | @ 2
185 150| 14 | A37-M14 | 150 | 192|180 |16 | 355/ 860 213 |=|g
6 | AZ7-M18 | 170 19,0 | 17 | 355| 88.0 1| £
20 | A37-M20 | 210 220{20 | 355, 940 '. | , |
[ 12§ Ado-mM12 | 132 16 |14 | 37,5] 790 I 219 | | 2 |
14 Adg - M14 | 150 | 18 6 37,51 830 o = | | |
P 18S] s | aan-mie 170 |2 lie |17 | 375 8so A [ | £ |
1 20 | A40-M20 {210 | |22 |20 | a75] 910 = | = | 1 -
{ i | 1
10 ] Ad8-M10 10.5 150 [ 12 | 390] 850 > | o | L l
12 | Ad-mM12 {132 160 | 14 | 350] 88,0 | RO B @
240 | 185 | 14 | A48 - M14 150 | 21,0 | 180 | 16 | 39,0 920 2 12 | <
I
16 Ada - M 15 17,0 19.0 [ 17 | 39,00 940 < < | z |
| 20 | A48-M20 |210 220 |20 | 39.0]100.0 z |2 | \ |
12 { JA80-M12 13.2 200 ] 14 | 440] 990 O | o | S S
14 | A0 - M14 15,0 220 | 16 | 24011030 s | & | @
301 200} 45 | As0-m16 [ 170 | 27 [ 220 | 17 | 4401040 212 2 | £
20 | AG0-M20 210 1260 [ 20 | 44.0{111,0 s | £ | | &
16| ABD-M16  [170 122 (19 | s10]1130 | 5 1 8
400} 3001 55 | azo-m20 | 210127 | o4 123 | 5101190 3 ‘ z
: 16 | A100-M15 | 170 | 203 | 229 {19 56,51 117,0 g8 | g
500 400 | 20 A100 - M20 (210 ~ 1 24,0 ‘23 56,5 |123,0 $ :
16 | A120-M16 | 17.0 220 | 19 | 5651280
600 | 500 20 A 120 - M 20 210 33,4 54 | 23 56.5 | 134.0 Interpellare la Cembre

" Lz stesse matrici possono essere utilizzate con gli utensili: C 12, CP 130-2, GPU 130-2,

| capicorda Cembre tipo « A-M=» sono ricavati da tubo di rame, stagnati elettroliticamente. La sezione del tubo utiliz-
zato & tale da offrire la massima garanzia. Questi capicorda sono dimensionati per conduttorl secondo le norme CEl-
UNEL, offrone la migliore conduttivitd elettrica e la maggiore resistenza meccanica alie vibrazioni ¢ allo strappo.

1 capicorda tipo « A-M » possono essere forniti su richiesta, per conduttori in rame di seziore fino a 1030 mm’, o
per applicazioni speciali.
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GIUNTI TESTA-TESTA da 0,25 a 600 mm’ - GIUNTI PARALLEL] da 0,25 a 120 mm?

I}—-|

Fipo L-F

Sezione mmg. GIUNTO TEBTA-TESTA GIUNTO PARALLELO UTENSILE
MECGANICI OLEQDINAMICI
Cavo Cavo gt L a1 L TS
rigida flossiblla TiFo mm. | mm. TIPO mm, | mm, Pinze ! mn:t:_ * MoC 120 | ECW -2
@ punz. matr. punz. matr. | punz.
0.25 = 1.5 L03-M | 18 | 15 LO3 - P 18 | & l
15+ 25 Log-M |24 | 18 LO§ - P 24 | & > i
S |
46| 4+8 L t-M |36 22 L1-P | 36 9 | | | |
10 10 L 2-M | 45 | 25 L2-P | 45| 105 @ ] o mac | waz |
Zz| 6 o |
16 16 L 3-M |58 |27 L3-P | 58]115 > b ‘ MA3-C Do owas | o
25 25 L 5-M | 70 | 29 L5-P | 70 | 13 2| 2 dmasc | | was |
- - I N g
| ]
35 | 25+ 35 L 7-M |83 |33 L7-P 39 | 14 | | ovariay | marc | & WA? [
. | v ! |
50| 3540 || L 10-M [100 | 37 L10-P {100 | 1 _ [MAte.1s| Mate-C ' WAID
=
70 50 L14-M [113 | 39 L14 - P | 413 | 18 | IMAT.14U | MAIAC | ¢y wats |
_._I *'r oo
| =T
95 70 L19-M [135 | 43 L19-P | 135 | 19 ‘Mmo.is-uli MA19-C : wat |
- =
120 a5 L 24.-M [152 | 47 L2d - P | 152 | 22 Maza-U | Mazac | X WA | &
150 120 L3-M [167 | 58 MAC-U | MASDC | ¢y wa0 | -
‘ 2 3
185 150 L3m-M |19,2 | 64 MA3T-U | MA3T-C X WA3T ' 2
5 =
240 185 L4g-M |211 | 75 MABU | MAGC | & wass | %
300 240 L 60 - M [237 a0 MAB0-C | PABO-C| WAB0 lpwmso
490 300 L 80-M 270 g4 WABD [PWABD
500 400 L100 - M [30.3 a8 WA100 [PWALDQ
860 500 L120 - M 334 |105 Interpellare la Cembre

| giunti Tipa «L-M=» e «L-P» vengano cosfruiti con tubo di rame delle stesse dimensioni di quello usato par i capicorda

« A-M = Il giusto posizionamento del cave viene facilitato da appositi riferimenti situati a meta della lunghezza del giunto.

* Le stesse matrici possono essere utitizzate con gli utensili: €12, CP 130-2, CPU 130-2.
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UTENSILI MECCANICI

TN 70

Utensile meccanico adatto a comprimere capicorda e giunti testa-testa per conduttori elettrici da 6
a 70 mmg. Grazie alla vite micrometrica che permette di regelare la posizione della matrice, pud
comprimere sette sezioni diverse di connettori. sviluppa una forza di 3 tonn. pur essendo poco
ingombrante e leggero.

i i3

TN 120-S

Utensile meccanico adatto a comprimere capicorda e giunti testa-testa per conduttori elettrici da 10
a 120 mmq. Munito di vite crometrica che permette di regolare la posizione della matrice, pud com-
primere ben otto sezioni diverse di connettori elettrici senza necessitd di dover utilizzare accessori
separati. Sviluppa una forza di oltre 4 tonn., con dimensioni e peso contenuti,

|~

TN 5 Pinza per capicorda
nudi da 10 a 16 mm*




UTENSILI OLEODINAMICI

Utensile olecdinamice azichato a mano sviluppante una
forza di 12 tonneilate.

Adatto a comprimere connettori su conduttori fino ad una
sezione di 315 mm’

La testa a « C» che pud ruotare di 180% facilita il lavoro
qualora si debbano eseguire delle derivazioni da condut-
tori passanti (linee aerge e reti di terra),

Possiede due velocitd di avenzamento; la prima serve a
ridurre ii tempo di avvicinamento delle matrici sul con-
nettore, la secenda per eseguire la compressione.

Peso Kg. 5.2.

Questo utensile viene fornito in una robusta cassetta
metallica per il trasporto.

MOC 120

Pressa oleodinamica con azionamento a pedale
sviluppante una forza di 13 tonnellate, adatta a
comprimere capicorda e connettori su conduttori
fino 2 315 mm’. E composta da un martinetto oieo-
dinamico a 2 velocitd tipo PO 700, testa tipo
RHC 130 e tubo flessibile TF 300 funge 3 mt. per

il collegamento al martinetto.

Viene fornito in una robusta cassetta metallica per

il trasporto.
ttrasp CP 130.2

Pressa oleodinamica con azionamento a pedale
sviluppante una forza di 23 tonnellate, adatta
alla compressione di connettori in genere su
conduttori in rame fino a 500 mm’

£ composta da un martinetto oleodinamico a
2 velocitd tipo PO 700, testa tipo ECW-H e
tubo flessibile TF 300 lungo 3 mt., per il col-
legamento al martinetto.

Viene fornito in una robusta cassetta metal-
lica per il trasporto. ECW - 2




