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Coyge o

Oggetto: giunzioni per cavi tipo RGSONR/8
per l'alimentazione del blocco
automatico.

Allegati: n. 3 Istruzioni tecniche

Si fa seguito alls lettera circolare n.12171 del 12,6.1986

relativa a giunzioni per cavi di alimentazione del blocco automati-

© ¢o tipo RGSONR/8 per inviare in allegato le istruzioni tecniche ag-

giornate delle ditte che hanno ottenuto l'omologazione FS per il ma
teriale in oggetto.

Con la presente sonc da considerarsi annullate le esecuzio

ni precedenti di cui alle lettere circolari: .
1.E.532/50054 del 24.11.1979 esecuzione Servocavi Sep.A. di Pesderno
Dugnano;

I.Ee52/15316 del 16431984 esecuzione 3M Italia S.p.A. di Segrate
Milano S.Felice;
I1.E.52/11096 del 30.5.1986 esecuzione ELCON S.pe.A. di Roma.

Le scorte giacenti del materiale asteriscato poiranno esse-=
re somministrate ad esaurimento, considerando la data di scadenze del
la resina, purché non venga pil montata la gabtletta metallica come

. gid disposto precedentemente con la succitata circolare IE.12171 del —
12.6086‘

Per memoria si allegano anche le istruzioni tecniche delle |
terminezioni relative allo stesso cavo RG50NR/8 che non hannc subito
variazioni nelle esecuzioni gid omologate.

IL DIRETTORY DEL SERVIZIO |
IMPIANTTAHLETTRICI |
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ENTE FERROVIE DELIC STATO
DIREZIONE GENERALE . ISTRUZIONE IS 69
SERVIZIO IMPIANTI ELETTRICI

ISTRUZIONE TECNICA PER L'ESECUZIONE DEI
GIUNTI PER CAVI ELETTRICI PER IMPIANTI
DI SICUREZZA E SEGNALAMENTO

ESSCUZIONE ELCON S.p.d. di Roma

Allegatao 1: istruzione tecnica giunzione
Allegato 2: voci di catalogo

"~ Allegato 3: istruzione tecnica terminazione
(per memoria)
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Allegato n°® 1

GIUNZIONI DEL TIPO A MUFFOLA PER CAVI
RG5ONR/8 PER L'ALIMENTAZIONE DEL BLOCCO
AUTQOMATICO

1) - Premessa

Questo tipo di giunzione & adatto ber eseguire giunti di linea su
cavo RGSONR/8 con sezioni di 2 x 10, 2 x 16, 2 x 25, 3 x 10,
3 x 16, 3 x 25 mmq., pertanto il suo impiegc non & previsto‘per‘le

giunzioni di derivazione e terminali.

2) - Materiali impiegati

a? Involuére. L'invelucro eéterno della giunzione & costituito da
| una muffola in materiale plastico trasparente, divi
sa in due gusci, sufficientemente elastica per es-
sere aperta e fichiusa sulla giunzione al termine
di tutti i lavori necessari.
Nel guscioc superiore é'presente un foro_pef'la tola
ta e lo sfogo d'aria della miscela isolante.

b) Miscela isclante. E' una resina a due componenti del ‘tipo ¢ola-

bile a freddo. E' contenuta in una o pid buste sigil
late a secondé del tipo di muffola da impiegarsi.
‘Per l'ihpiego occorre semplicemente fogliefe il se-
paratore della busta e miscelare accuratamente tra
loro per almeno due minuti i due componenti (resi-

na base e indurente).




Dopo questa operazione s5i pud colare il composto nella muf- .
fola ed attendere 1'indurimento.

Operando a temperature ambienti inferiori a 10 °C & necesg-
sario 'che i componenti siano riséaldati leggermente, o a
"bagnomaria " oppure disponendoli in un ambiente caldo,
dopodiché la miséela;ione va prolungata fino a che si sente
che la resina diventa dappriﬁa tiepida e poi calda (15 min.)
Per colare la resina nella muffola & sufficiente tagliare
con le forbici une degli angoli della busta sigillata.

l .
c) Setto separatore di fase, Tale struttura permette di assicurare

1'isolamento fra le varie fasi.

d) Materiale accessorio. In dotazione & previsto del nastro autoag-

glomerante necessario sia per iscolare i connettori di giun
zione.sia per sigillare le estremitd della muffola all'imboc

co delle due sezioni di cavo.

3) - Istruzioni per il montaggio

- Schema della giunzione vds. allegato 1

—~ Schema delle operazioni di montaggio vds allegato 1

4} - Caratteristiche generali

La resina impiegata pud degradarsi col tempo ed & quindi necessario os
servare la data di scadenza indicata sulla confezione della resina.

.Se & conservata bene in luoghi asciutti aerati e non troppo caldi la
resina pud durare anche molto pil a lungo. Le giunzioni eseguite con la
resina sopracitata conservano nel tempe le lore caratteristiche resis-
tendo a calore, umiditd, corrosione sia da oli che da acidi etc.

Le giunzioni sopra descritte possono essere impiegate per tensioni no-

minali di esercizio fino a 3 kV.

o




5 ) -'?rebérazione della resina e colata

5.8.

a.l

a.2

ELCORES 71

Lacerare la busta di alluminio seguendo l'apposito invito alla

rottura ed estrarre la busta trasparente.

Rimuovere il setto separatore di plastica in modo che i due com

poneﬁti vengano a‘cbntatto. 7

Miscelare per qﬁalche minuto i due componenti fino a che il'colg'

re diventi uniforme.

Con tempgrature ambiente di 30 - 35 °C, il tempo di miscelazione

deve essere, al massimo, di un minuto e cid perché il tempo-utile
'

di lavorazione della resina & pih breve: il riempimento del manu

fatto deve essere completato entro 10 minuti anche se sono neces

sarie pit buste..Con temperature ambiente inferiori a 10 °C,

il tempo di miscelazione deve essere di circa 3 - 5 minuti al fi

ne di facilitare e accelerare la reazione dei due componenti éon.

ltapporto di calore delle mani.

Con ¢id si ottengono due vantaggi: una diminuzione della viscosi

ta della resina, quindi un impiego pid facile e un in&urimento

della resina in tempi pil brevi;-

Per colare la resina, tagliare un angolo della busta e Qersafe

il contenuto nell'apposito guscieo di plastica fino al riempimento

totale

La resina acquista completamente le sue proprietd elettriche e mec-

caniche solo dopo che & indurita.




R’

6} - Ordinazione materiali
CAVO TIPO CATEGORIA F.S. LUNGHEZZA mm
2 x 10 mmq  Elcostop GLBA - 0115 807/ 408 276
2 ..x 16 1] ] " 13 " " " [1]
2x 28 " " " " ] " "
3x10 " Elcostop GLBA - 0116 807/ 409 370
3‘ x 16 " [1] 1] n . 113 " o
3

x 2% " " 1" " t " ' "

Come si vede occorrono solo due tipi di muffola per coprire tut
ta la gamma dei cavi impiegati.
Le confezioni contengono tutto quanto & necessario per l'esecu-

zione delle giunzioni fatta eccezione per i connettori che si

consigliano del tipo a compressicone e omologati F;§;
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FIG. No. 2 ' Allegato 1 T

ELCOTAPE S8 FORO DI COLATA - . ' RESINA ISOLANTE.

FASCETIA ACCIAIO / SEPARATORE FASI MUFFOLA /' PROFILATO .

b : GOMMA.ACCIAID

i LUNGHEZZA MAX L (VEDI TABELLA)
i

. Ricoprite | connetion con oue passate di nastro sutoagglomerante -« ELCOTAPE 58 « sormontande per 2 mm |.30|,.-‘-. primarta, -

., Apphecere il condutture di  continulth delle armature hissandolo con |2 spposite teacens d acciaio.

_Inserire tra le fasi | sepsratori 1solant, Fissare If tutto con 2 pessste di « ELCOTAPE 58 ..

. Adattare i fori di ingresso cavi dells mufiols di plastice sl diametro esterno del cave, eliminando i gradim superiiu.

. Posizionare ed assiemare i due semigusci predisponendo Il foro dr colste nella parte superiore in modo centrale nispetio alle
connessionl,

. Sigillare la muffola sul cave con nastro « ELCOTAPE 58 « e fissaria con il profilato gomme-acciaio.
. Estrarre 1a busta di resing 1solante dalliavolucre esterno di allumimo senza usere forbici. Toglere il separatore cemrnl: & mi

scelare le parti component. Taghere un snpolo dells busta trasparente e versare il contenuto nella muffala hno al riempimento.
Attendere che la resine isolante sia solidihcata e rafireddata prima di mupvere 'sccessono e energizzari,

ST CONSIGLIA DI STRINGERE LE ESTREKITA® DEL PROFILATO BOHM-—ADCIMO‘COH UIA‘PHZA € TARPONARE
CON IL WASTICE SIGILLANTE AL FINE DI EYITARE POSSIBILI PERDITE D1 RESINA.

CUESTO DISEGNO E' PROPRIETA™ RISERVATA DELLA elconse. | Data GIUGND 85 -

eLCOﬂs,DA Agolti OTT.'86

Direz. Generate: ROMA - Tel. [06) 5409641 - TIx No, 612038 F-,,-m.H 7 N’M
Stabilimento: AVELLINO - Tel. [0B25) E07038/9 - Tix No. 722320 - & i

YITOLOD Dls. N.
GIUNZIONE DIRITTA PER CAYD MULTIPOLARE ARMATO AD

ISOLAMENTO SINTETICO PER ALIMENTAZIONE BLOCCO AUTO-
MATICO FF. SS. TIPO . 528

ELCOSTOP GLBA - 0115 e GLBA - 0116

TENSIONE NOMINALE 3 kv
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FIG. No.
' CONNETTORE

' GUAINA PVC
1 -1}

DA CORRUGARE RIEMPITIVD

Lz

St MM A M L RD e

20 || s Cl2+ % mm ARMATURA
' ' ISOLANTE PRIMARIO
A CONDUTTORE

!

§

SGEIRE ATTENTAMENTE LE lSTHUZlCNI PRIMA DI INIZIARE LE OPERAZIONI DI MOMTAGGIO.

- - . ' .o . . i . ! N
. Predisporre i cavi nella posizione definftive e tagliath In modo adato alls piuntionc.
. Zhawnare s guaine di PYC per un tratio pari alls quots +A.. )
. Ehrminare I'armatura lasciandone esposts 20 mm e fissare H twie con fllo di tegatura,

firranare il .rigmpitivo lesciandone esposic 5 mm, .

_ Cetrugare uniformemente ls gusains di PYC » partire dal bordo estremo ¢ per 50 mm con uvne rasps semirotonde. .

Zsparre | conduntori delle fasi per un ratto peri a metd connemore pit S mm [C/2+5 mm).
Axplizare | connettori con opportuns stirezzstura ed climinare bave o punte metalliche prodotte della compressions,

TABELLA . o
SEZ. MAX DIMENSIONI mem
CORREDO TiPO CAVO TIPO mmq . B 1
2210 L
ELCOSTOP 2% 16
GLBA - D115 RGSONR/S BS . B0 276
2x25
Ixai0
. Ix &6
ELCOS1OP RGSONA/S 3x 2% "'
BO 370
GLBA - D116 Ix S0
FORD 01 COLATA
GLUAINA RIEMPITIVO CONDUTTORE )
2] o5 : . : RESTHA TSOUANTE
" AAMATURA ISOLANTE coNBUTT
[ PRANARIC CONTINUTTAS
H—E

CAVO AGSONA/S . 121 1 :
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A1legato n® T . per memoris

TERMINALI DA INTERNO ED ESTERNO PER CAVI RG50NR/8

PER I'ALJMENTAZIONE DEL BLOCCO AUTOMATICO

1=) = Premessa

- -

OQuesto tiro di terminale & adottabile su cavo RGSONR/S con
sezioni di 2x10, 2x1A, 2x235, 3x10, 3x1A mmq.

2-) = Wateriali imniecati

a) Involucro., T'involucra esterno della terminazione & co-
stituwito da un corve in nlastica e un cawvpuceio sunerio-
re in gomma, con tre uscite, due delle cuali anerte ed u
no chiusa (cuest'ultima dovrda essere tagliata solo in cf
so di cavi trivolari), -

b) iiscela isolante, E' una resina enoseidica a dne cormo -
nenti del tino colsbile a freddo,

¢} Tollegcmmenta di terra, Permette 41 vortare 211'esterno

del terminale il collesamente elettrico dell'armatora del
cavo ed @ inoltre nredisposto ner 1'allaceiamento All'im-
nianto di fterra dell 'intero sistema,

E!) comnosto da un collarino 4di rame c¢rudo zincato munito
di. vari fori, che nermettono nn facile adattamento a1l din
metro dell'armatnura del ecawvo: swl collarino & saldata una
astina dello stesso materiale, all'estremita della ovale
® nosta una niastrina con due viti ner la continuita di
terra,

3) Vateriale accessorio, In dotazione e nrevisto del nastro
autnacelomerante & del mastice gimillante che devonn es-
sere vtilizrati ner tamnonare la varte inferiore del cor-
no contenitore a contatto con la gvaina esterna di PVC
del cavo,

e) Tetruzioni di montagegio.
3-) - Secuenza delle overazioni di montageio.(Vedere Dis.N.836)Al1.1,

a) Togliere la guaina esterna del cavo ed anmprontare i con-—
duttori nella lunghezza desiderata.

/e




Togliere 1'armatura del cavo lasciandone svorgere 30 mm,

dalla guaina esterna e ravvivarla con una lima qualora fos
se ossidata.

Togliere i riempitivi del cavo lasciandone snorgere 5 mm,

Pulire e irruvidire la guaina esterna del cavo ver un

tratto di cirea 30 mm, in modo da facilitare 1'adesione
delja miscela isolante,

Infilare il ~arno contenitore, 2dattando il cono inferio-—
re 2l diametro esgsterno del cavo e farlo

scorrere in nosi-
zione arretrata lungo i1 cavo stesso,

Fosizionare nella narte centrale dell'armatura del cavo
il collarinoe del -~ollegcamento di terra serrandolo con 1'ap
nosita vite e rivierare le sue estremitd |,

Posizionere il ecorpo contenitore, facende attenszione che

la suaina esterna del cave entri ver una lunghezza nmari 2
A mm,

Qicillars 1l'estremiti inferiore del corvo contenitore con
mastice e gommsa autoagelomerante,

Prenarare la miscels isolante secondo e istruzioni indi-
cate sulle confezione, Lo miscela 2 contenvta in una bu-

str sigillata e ner J'impieso occorre semmlicemente Toglie
re il senaratore dellsa busta e niscelare accuratamente tra
loro ver almeno 5 minuti i due commonenti (resins base e

indurente), Cversndo a temverature ambienti inferiori o

+100 ™, & necessarie ¢he 1 commonenti siaro riscaldati les

1)
m)

n)

carmente, o a "hasnomaria® ovnvure disvonendoli in un am-
biente caldo, dovediche 12 misnelamione v2 nroluncata fi-

no 1 -che g1 sente che Ja vesina diventa dannrina tienida
& noi ealda {15 min,),

Tergore 12 resina nel contenitore nrevio tarlio con le Tor
bici di un anrolo della busta,

v

"ontare il cavnueccio suneriore,(ner cavi trinelari taeli=
re 12 varte suveriore del bocclrello chiusn),

Attendere il comnlete indurimento della resina {circa 2
ore) wnrima di dare tendione,




+

4~} = Caratteristiche generasli

ILa resina evossidica impiegata pud degradars! col tempo ed &
auindi necessario osservare la data di scadenzz indicata sul
la confezione della resina che equivale in caso di confezio-

namento "tronicale" a 5 anni della data di confemionzamento
del nrodotto,

-La terminazione esecuita con la resina sonracitata conserva
nel terno le sue caratteristiche resistendo a calore; umidi~
ta, corrosione sia da o0li che da acidi ete.

Rger id essere impiesata ver tensioni rominsli dj

eaproivin
Tino A 3 kV,

—

5-) = _Crdirarione maferinli,

cat. 807/393

g4Y0 PIPO TRE THALR DIAYETRO TINTERNOC ATMEZZ A
ERTINALE 147, . TERATNATE 907,

2x1C mme  STR-30-N RO 18K

2x146 mmn STR=30-N H "

22T mmne STB~ 10N " "

%10 mma STR-20-=K " "

2Ax1A mmo STR- 20T " "

Come i vede occorre sole un tino di terminale mer conrire
l'intera samme di cavi impiegzati, T.e conferioni contensono
tutto cuante » necessario uner l'esecuzione della terminazio
ne fatts eccerione del canicorda,- -
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ENTE FERROVIE DELIO STATO
DIREZIONE GENERALZ ISTRUZIONRE IS 7C
SERV1ZI0 IMPIANTI ELETTRICI |

ISTRUZIONE TECNICA PER L'ESECUZIONE DEI
GIUNTI PER CAVI ELETTRICI PER INMPIANTI
DI SICUREZZA E SEGNALAMENTO

ESSCUZIONE 32070 CAVI S.p.d. di Padernc Dugnano

Allegato 1: istruzione tecnica giunzione
Allepato 2: vocl di catalogo

Allegato 3: istruzione tecnica terminazione
(per memoria)

Ed. 1067




ALLEGATO n.1

GIUNZIONI DEL TIPO A MUFFOLA PER CAVI RG5ONR/8 PER

L'ALIMENTAZIONE DEL BLOCCO AUTOMA®ICO

1) Premessa

Questo tipo di giunzione adatto per eseguire giunti

di linea su cavo RG50NR/8 con sezioni di 2x10, 2x16, 2x25,3x10,
3x18, 3x25‘mm2, pertﬁnto il suo impiego non & previsto per le
glunzioni di derivazione e terminali.

2) Materiali impiegati

a) Involucro. L'involucro esterno della giunzione ¥ costitui-

b)

to da una muffola in gomma, divisa in due gusci, sufficien-
temente elastica per essere aperta e richiusa sulla giun=-
zione al termine di tutti i lavori necessari. |

Nel guscio superiore éoho previsti dei fori per la co-
lata e lo sfogo d'aria della miscela isolante. La muffola

viene chiusa mediante apposite graffette in acciaio inox
fornite nella confezione.

Miscela isolanﬁe. E' una resina epossidica a due componen—

ti del tipo colabile a freddo. E' contenuta in una o pih
buste sigillate a seconda del tipo di muffola da impiegarsi.
Per 1'impiego occorre_aemplicamenxé tdgliere il separatore
della busta e miscelare accuratamente tra loro per almeno

$ minuti i due componenti (resina base e indurente).

Dopo questa operazione si pud colare il compound nells
muffola ed attendere l'indurimento che avviene entro 2 ore.
Operando a temperature ambienti ihferiori a 10°C, & neces-
sario che i componenti siano riscaldati leggermente, o a
"bagnomaria® oppure disponendoli in un ambiente caldo,
dopodichd la miscelazione va prolungata fino e che si
sente che la resina diventa dapprima tiepida e poi calda
(15 min.).

\




c)

a)

e)

3) -

4) -

2.

Setti separatori. Montati ad incastro formano una cro-

ce che permette di assicurare l'isolamento tra le fasi.

Imbuti di plastica. Nella confezione sono previsti 3 imbu

ti di plastica da posizionare negli appositi fori ricava-—
ti nella muffola facilitando la colata e lo sfogo della,

miscela isolante.

Materiale accessorio. In dotazione % jprevisto del nastro

autoagglomerante e del mastice sigillante che possono es—
gera utilizzati 1'uno per aumentafe il diametro del cavo
se necessario, in corrispondenza dell'imbocco della muffo-
la & 1l'altro per sigillare le chiusure e per tampanare

eventuzali piccole perdita.

Caratterigtiche pgenerali

La resina epossidica impiegata pud degradare col
tempo ed » guindi necessario osservare la data di scaden-~
za indicata sulla confezione della resina che eguivale
a 12 mesi dulla data di confezionamento del prodotto.

Se conservata bene in luoghi asciutti aerati e non trop-
po caldil la resina epossidica pud durare aiche molto
piu 1 lungo.

Le giunzioni eseguite con la resina sopracitata
conservano nel tempo le loro caratteristiche resistendo
a calore, umiditd, corrosione sia da o0li che da acidi etc.

Le glunzioni sopra descritte possono essere impie~

gate per tensioni nomigali di esercizio fino a 3 kV.

Ordinazione materiali

CAVO composiz.e sez. TIPO CAT-PROG. LUNCGHEZZA
(mm)
2x10
2x16
2%25 S5GB2FS 807 250
S 3x10
I3x16 SGB MPS 8§07 300

3x25




3.

5) Istruzioni per il montazgio

- Schema del'a piunzione (vds.allegato 1a)

~ Istruzioni per il montaggio (vds.allegato 1b).

Come 131 vede occorrono solo 2 tipi di muffola per co-
crice tutta la gamma dei cavi implegati. Le conferioni contengo-
no tutto quanto » necessaric per l'esecuzionc delle siunzioni

fatta ec:ezione per i connecttori che si consigliano del tipo a

comoressione.
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12 -
13 -

Allegato 1 Db

SGB -FS

ISTRUZIONI DI  MONTAGGIO

Togliere la guaina esterna del cavo per la lunghezza '"aA"
indicata nel disegno tecnico.

Togliere 1'armatura del cavo lasciandone sporgere 30 mm dalla
guaina esterna. Misura "C".

Togliere i riempitivi del cavo lasciandone sporgere 5 mm.

Togliere l'isolante della fase per una lunghezza pari a } mor
setto, '

Eseguire la giunzione delle fasi con idonei connettori e na-
strarli con pomma autoagglomerante.

Posizionare il separatore di fase al centro della giunzione.

Posizionare il cavetto di continuitd dell'armatura del cavo

serrandclo tramite le apposite fascette secondo quanto indi-
cato sul disegno.

Pulire e irruvidire:la guaina esterna del cavo per um tratto

di circa 30 mm in modo da facilitare l'adesione della miscela
isolante.

Posizionare sulla giunzione, centrandola, la muffola di gomma
chiudendola con le apposite graffette.

Sigillare le estremit3 con mastice e posizionare gli imbuti
pegli appositi fori.

Preparare la miscela isolante secondo le istruzioni indicate
sulla confezione.

Colare la miscela isolante nella giunzione.

Attendere 1l completo indurimento del compound prima di dare
tensione.




Allegato n. 2

voci @i catalogo per fornitura F.S.
807/404 giunzione diritte a resina colate tipo SGB-2FS per cavo

armato RGSO&R/B per alimentazione del blocco automatico
gez. 2 x 10, 2 x 16, 2 x 25, 3 x 10 mm>

807/ 405 giunzione diritta a resina colata tipo S@B-31/FS per cavo:

armato RG50NR/8 per alimentazione del blocco automatico

sez. 3 x16, 3 x 25 mmz.

807/ 393 terminazione a resina coleta per interno tipo STB=30N
per cavo armato RGONR/8 per alimentazione del blocco

automativo unico per tutte le sezioni utilizzate

voel di teriffa I S e O M :

restano valide quelle relative a materiali similari gia

inseriti precedentemente.




Mlegato n° ¥y Ter memoria

=) -

2-) -

3=) =

TERVINALI DA INTERNO ED ESTERNO PER CAVI RG50NR/8

PER 1'ALINENTAZIONE DEL BLOCCO AUTOMATICO

Premessa

OQuesto tino di terminale & adottabile su cavo RASONR/S con -
serioni di 2x10, 2x16, 2x235, 3x10, 3x1A mmaq,

Vateriali imniecati

stituito da un corvo in nlastica e un cavpuceio superio-
re in gsomma, con tre uscite, due delle ouali aperte ed u
na chiusa (cuest'ultima dovri essere tagliata solo in eA
co di cavi trivolari). B

) I'iscela isolante, E' una resina enossidica a due commo =
nenti del tino colabile a freddo,

¢) ZSollegemento di terra, Permette @1 nortare 211'esierno
del terminale il collesamente alettrico dell 'armatura del
cave ed & inoltre nredigposto ner 1'allacciamento allt'ip-
nianto di fterra dell 'intere sistema,
E' comnosto da un collarino 4Ai rame ¢rudeo zincato munito
di. vari fori, che nermetitono un facile adattamento a1 din
metro dell'armatnra del ecavo: sul collarino ® saldata una
astina dello stesso materiale, all'estremita della onale
¢ nosta una piastrina con due viti ver la continuitd di
terra,

4) Tateriale accessorio, In dotazione & nrevisto del nastro
autnzosl omerante o del mastice sisillante che devonn es-
sere utilizrati ver tamvonare la varte inferiore del cor-
no contenitore a contatto con la guaina esterna di PVC
del cavo,

e) Tstruzioni di montassgio,
Seguenza delle overazioni di montageio.(Vedere Dis.N.896)A11.1.

a) Togliere la guaina esterna del cavo ed anorontare i con-
duttori nella lunghezza desiderata,

e




+100 7,

1)
™)

n)

Togliere 1l'armatura del cavo lasciandone svorgere 30 mm,

dalla guaina esterna e ravvivarla con una lima qualora fos
se ossidata,

Togliere i riempitivi del cavo lasciandone sporgere 5 mm,

Dulire e irruvidire la guaina esterna del cavo ver un

tratto di circa 30 mm, in modo da facilitare 1'adesione
della miscela isolante.

Infilare il noarno contenitore, =dattando il cono inferio-
re 4} diametro esterno del cavo e Farlo

scorrere in nogi-
ziare arretratas Tungo i1 ecave stesso,

Posizinnare nella narte centrale dell 'armatura del cavo
il collarine del ~ollegamento di terra serrandolo con 1'ap
nosita vite e rivierare le sue estremiti |

Posizionars il corno contenitore, facende attenzione che

)1a guaina esterna del cavo entri ver una lunechezza nari g
0 mm,

Sirillare 1'estremiti inferiore del corvo contenitore con
mastice e gomma autoasclomerante.

Prenarare la miscels isolante secondo le istrozioni indi-

cate sulla confeziore, La miscela ® contenvita in una bu-

sta siegillata e ver 1'imnieso occorre semnlicemente toglie
re il senaratore della bhusta e miscelare accuratamente tra
Inro ver almeno 5 minuti i dve componenti (resins base e
indurente}, Cverando a temperature ambienti inferiori a

@ recessarie ¢he 1 commonenti siaro riscaldati les
carmente, 0 a "bhacnomaria™ ovnure disnonendoli in un am—
biente cnldo, dovadiche 1a miscelarmione vz rroluncata fi-
no 4 che gi sente che 13 resina diventsa danorina tienida

e moi calda {15 min,),

TYergare 12 resina nel contenitore vrevio taelio con le Forv
bieil di un anecolo dellsn busta,

~
!

“ontare il ecavmuceio suneriore, (ner cavi trinolari taclia
re 1la varte suveriore del bocchello chiusn),

sttendere il comnlete indurimento della resina {circa 2
ore) vrima di dare tendione,




s

4-) - Caratteristiche genereli

Iia resina evossidica impiesata pud degradarsi col tempo ed &
auindi necessario osservare la . data di scadenzz indicata sul
la confezione della resina che equivale in caso di confezio-
namento "tronicale" a 5 anni dalla data di confezionamento
del mrodotto,

.La terminazione esesruita con la resina sonracitats conserva
nel terno le sue caratteristiche resistendo a calore;, umidi-
t2, corrosione sia da oli che da acidi ete.,

Taar mih essere irmniesnta vner tensioni nominali di emereivin’

Tino a 3 kV,

5-).=_Crdirarione materiali,

=) - cat. 807/393
0ave TIPQ TRR INALE  DIAVETRC INTEINC ATTRZ7 A
BRITINALE 147, . TERITNATE 1797,

et L p—— e b4t e

2x1C mme  STR-3I0N RO 134
2>16 mmn STR-3IN-N " n
225 me  STR=230-H Z "
%10 mma STR=30-N " f
C3x1A mma STR-20-T " "

Come si vede occorre sole un tivo di terminale ner cowrire
1'intera esamma di cavi impiegzati., Te confezmioni contensono

tutto cuento & necessario ner l'esecuzione della terminazio
ne fatta eccevione dei canicorda,-
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Allegato n. 2

voci di catalogo per fornitura P.S.

807/408 giunzione diritta a resina colata tipo GLBA~0115 per cavo

armato RCSONR/8 per alimentazione del blouco automatico
sez. 2 x 10, 2 x 16, 2 x 25

807/409 glunzione diritta a resina colata tipo GLBA-0116 per cavo
armato RG50NR/8 per alimentazione del blocco automatico
sez. 3 x 10, 3 x 16, 3 x 25

807/ 403 terminazione a resina colata per internoc tipoTIUBA- 0121
per cavo armato RGONR/8 per alimentazione del blocco
automativo unico per tutte le sezioni utilizzate

voel di tariffa 1 S e O M :

restano 1alide quelle relative a meteriali similari gid
ingeriti precedentemente.
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Allegato n° 3 nar memoria

TEI'MINALI DA ESTERNO ED INTERNO PER CAVI
RGUONR/8 PER L'ALIMENTAZIONE DEL BLOCCO

AUTOMATICO

1) - Premessa

Questo tipo di teminale & impiegabile su cavo RGSONR/8 con sez.

di 2 x 10, 2 x 16, 2 x 25, 3 x 10, 3 x 16, 3 x 25mmq.

2) - Materiali impiegati

a) Involucro. L'involucro esterno della terminazione & costituito da

un corpo in plastica.

b) Miscela isolante. E' una resina a due componenti del tipo colabile

a freddo.

c) Collegamento 3 terra. Permette di portare all'esterno del terminale

il collegamento elettrico dell'armatura del cavo ed &
ivoltre predisposto per l'allacciamento all'impiante di
t:rra dell'intero sistema. '
E' composto da un collarino di acciaio munito di vari
fari, che permettono un facile adattamento al diametro
dell'tarmatura del cavo e a fissare la treccia di rame
sulltarmatura, all'estremitd della quale & posta una
piastrina con due viti per la continuita di terra.

d) Materiale accessorio., In dotazione & previsto del nastro autoag-

glomerante che deve essere utilizzato per tamponare la

parte inferiore del corpo contenitore a contatto con la

gaina esterna di PVC del cavo.




lf-

3) - Istruz1on1 d1 montagg

- Schema della terminazione vds allegato 4a

- Sequenza delle operazionx di montagzio vds allegato Tb,

4) - Caratterlstlchqigenerall

La resina 1mpiegata pub degradar51 col tempo ed & qu1nd1 necessario os—'

servare la data 4di scadenza indicata sulla confe21one.

' Se. conservata bene,; in luoghi asciutti aerati{ non troppo caldi; la

résiné pud durare anche molte a lungo.

La terminazione eseguita con la resina sopra citata conserva nel tempo
le sue’caratteristiche resistendo a calore, umiditd e corrosione sia da
oli che da acidi etc.

Essa pud essere impiegata per tensioni nominali di esercizio fino a

.

3 kV .-

5) - Ordinazione materiali

CAVO . TIPO TERMINALE CATEGORIA F.S. ALTEZZA.
o o TERMINALE MM,

2 x 10 mmgq. -

2x16 " o - .

2x25 " - - - - r

: z o TIUBA - o0l21 © 807/403. 100 mm

3x16 " -

3x25 " -

Come si vede occorre solo un tipo di termlnale per coprire l'intera gam
ma di cavi impiegati.
Le confezioni contengeno tutto quanto

-

&€ necessario per l'esecuzione del
la terminaziane fatta eccezione dei capicorda, che si consigliano del
tipc a compressione e omologati F.S. '

o A e e e
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*5) - Preparazione della resina e colata

6 .a ELCORES 71

a.l Lacerare la busta di alluminio seguendo l'apposito invito alla-
rottura ed estrarre la busta trasparente. '

a.2 Rimuovere il setto separatore di plastica in modo che i due éog.
ponenti vengano a contatte.

a.3 Miscelare per qualche minuto i due componenti fino a che il colo
fe diventi uniforme.
Con temperature ambiente di 30 - 35 °C, il tempo di miscelazioné
deve essere, al massimo, di un minuto e cid perché il tempo utile
di lavorazicne della resina & pid breve: il riempimento del manu
fatto deve essere completato entreo 10 minuti anche se sono neces
sarie piﬁ buste..Con temperature ambiente inferiori a 1Q °C,
il tempo di miscelazione deve essere di circa 3 - 5 minuti al i
ne di facilitare‘e accelerare 1a.reazione dei due componenti con
l'apporto di calore delle mani. |
Con ¢id si ottengono due vantaggi: una diminuzione della viscosi
tad della resina, quindi un impiego piu facile e un induriménto
della reéina in tempi pild brevi..

a.4 Per colare la resina, tagliare un angoid dglla busta e versare
il contenuto nell‘tappositeo gusdio di plasticaffino al riempimento

totale

La resina acquista completamente le sue proprietd elettriche e mec-

caniche solo dopo che & indurita.
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50

RE
g
"]
ME CONDUTTORE
D1
i
e
N krsomme
\ ‘ PRIMARIO
-
=
<
2
g
£
[~}
4
\\ ‘ / / RIEMPITIVO
ARMATURA
[~ : NN
' RRHH
1T
]
8 T~
h §

DA CORRUGARE

GUAINA PVC




1

Allegato 1 b,

Istruzioni di montaggio

A.

a.z2
a.3

a.b

a.b

B.

Preparazione del caveo

Predisporre il cavo nella posizione definitiva e tagliarlo-in
modo appropriato.

Eliminare la guaina di PVC per 250 mm.

Corrugare uniformemente la guaina di PVC a partire dal bordo
é per 50 mm con una raspa semirotonda.

Eliminare 1l'armatura lasciandone esposta 20 mm.

Fissare se necessario temporaneamente il lembo terminale con
il filo per legatura.

Eliminare il riempitive lasciando sporgere 10 mm dal bordo

~armatura.

Rimuovere l'isolante primaris dalle fasi per un tratto pari

&lla profonditd del foro capocorda pill 5 mm. {(C + 5 mm)

Preparazione muffola terminale

Adattare il diametro interﬁo dell'estremitd conica della muffo
la al diametro esferno del cavo eliminando i gradini superflui
Infilare la muffola sul cave per agevolare il posizionamento
finale della stessa, .smontare la piastrina ed i bulloni della

staffa di terra.

_Predisporre il cellegamento di terra sull'armatura del cavo,

avvitande la vite della fascetta.
Eliminare quindi il filo di legatura.

Inserire fra le fasi un pd di stucco sigillante.
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. Allegato 1 a

ELCORES 7t

STUCCO SIGILLANTE

//

ELCOTAPE 58

COLLEGAMENTO DI TERRA
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b.5

'b.6

b.7

b.8 -

b.9

-2~ Allegato 1 v

Proteggere l'armatura e le parti circostanti con tre passate

di nastro autoagglomerante "ELCOTAPE  58". - Come illu;trato in

‘figura.

Posizionare la muffola di plastica sormontando la guaina di
PVC per 40 mm circa. 7

Sigillare quindi la parte finale della muffola con stucco e
nastro autoagglomerante.

Montare di nuovo la piastrina della staffa di terra.
Applicare i connettori e comprimerii con attrezzatura adatta.
Riempire con nastro "ELCOTAPE 88 " gli spazi tra isolante

primario e capicorda come illustrate in figura.

Preparazione resina colata

Estrarre la busta di resina dall'inﬁolucro esterrno di alluminio

senza usare le forbici.

 ‘Rimuovere il separatore centrale e miscelare le parti componenti

Tagliare un angolo della busta trasparente e versare nella muf

fela la resina fino al riempimento,

‘Atténdere.che la resina sia raffreddata e solidificata prima di

energizzare il terminale.




ENTE FERROVIE DELZO &TATO o | .
' DIREZIONE GENERALE . .= . ISTRUZIORE IS 71 Bd. 1987
SERVIZIO IMPIANTI EIETTRICI

ISTRUZIONE TECNICA PER L'ESECUZIONE DEI
GIUNTI PER CAVI ELETTRICI PER IMPIANTI
DI SICUREZZA E SEGNALAMENTO

ESECUZIONE 3M ITALIA S.p.A. di Segnate Milano S.Felice

Allegato 1: istruzione tecnica giunzione

Allegato 2: voci di catalogo

Allegato 3: istruzione tecnica terminazione
( per memoria)




'ALLEGATO n.1

. -

GIUNZIONI DL TIPO A MUFFOLA FPER CAVI
RGSONR/8 PER L'ALIMENTAZIONE DEL 3LOCCO
AUTOMATICO

1) - Premessa

Quésto tipo di giunzione % adatto per eseguire giunti

'di linea su cavo RG50NR/8 con sezioni di 2x10, 2x16, 2x25, 3x10,
3x16,3x25 mm2, pertanto il suo impiego non ¥ previsto per le

giunzioni di derivazione e terminali.,

2) - Materiali impiegati

a)

b)

Involucro. L'involucro esterno della giunzione & cogti-

tuito da una muffola in materiale plastico trasparente,
divisa in due gusci, sufficientemente elastica per ésseﬂe
aperta e richiusa sulla giunzione al termine di tutti i
lavori neceassari.

Nel guscio superiore sono previsti dei fori per la cola-

ta e lo sfogo d'aria della miscela isoclante.

Miscela isolante. E' una resina epossidica a due componen-—

ti del tipo colubile a freddo. E' contenuta in una o piu
buste gigillate a éeconda del tipo di muffola da impiegar-
si. Per 1'impiego occorre semplicemente togliere il sepa-~
ratore della busta e miscelare accuratamente tra loro per
almeno 2 minuti i due componenti (resina base e indurente).
Dopo questa operazione si pud colare il composto nella
muffola ed attendere 1l'indurimento che avviene entro 1 ora.
Operando a temperature amblentf inferiori a 10°C & necessa
rio che i componenti siano riscaldati leggermente, o a
"bagnomaria" oppure disponendoli in un ambiente caldo, dopo
dichd la miscelazione va prolungata fino a che si sente

che la resina diventa dapprima tiepida e poi calda (15 min).
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Per colare la resina nella muffola & sufficiente ta-

gliare con le forbici uno degli angoli della busta sigillata.

¢) Setti separatori. Montati tramite fascette autoadesive formano

una struttura che permette di assicurare l'isolamento fra le

varie fasi.

d) Materiale accessorio. In dotazione previsto del nastro autoag

glomerante necessario sia per isolare i connettori di giunzione

sia per sigillare le estremitd della muffola all'imbocco.delle

due sezioni di cavo.

3) -

Istruzioni per il montaggio

~ Schema della giunzione vds allegato 1

4) -

~ Sequenza delle operazioni di montaggio vds allegato 1 .

Caratteristiche generali

La resina epossidica impiegata pud degradarsi col tem-
po ed & quindi necessario osservare la data di scadenza indica
ta sulla confezione della resina che gquivale a 12 mesi dalla
data di confeziohamento del prodotto. 3Se conservata bsne in

luoghi asciutti aerati e non troppo caldi la resina epossi-

dica pud durare anche molto piu a lungo.
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Le giunzioni eseguite con la resina sopracitata conser -
vano nel tempo le loro caratteristiche resistendo a calore,

umniditd, corrosione sia da 0lii che da acidi estc.

Le giunzioni sopra descritte possono essere implegate
per tensioni nominali di esercizio fino a 3 kV.

5) = Ordinazions materiali

CAVO TIFO CATEGORIA PS I-UNgiEng
2x10
3’;;: o 924122/78 807/406 276
3x10 on? '
ggg 2;}2; 924132/P8 807/407 360

Come si veds occorrono solo 2 tipi di muffola per copri
re tutta la gamma dei cavi implegati. Le‘confezioni contengono
tutto quanto 3 necessario per l'esecuzione delle giunzioni fatta
eccezione per i connettori che si consiglianc del tipo a compres-
slons.




ISTRUZIONI DI MONTAGGIO

e

10.

11,

12.

13,

Predispotie i cavi nella posizione definitiva.

Asportare le guaine protetlive esterne per la lunghezza A indi
cata nel disegno.

Corrugare uniformemente coa una raspa le guaine esteine pes
SOInm a partire dai tagii guaine precedentemente eseguit:.

Etiminare i riempilivi lasciandone sporgere 20 mm dai iagh
quaine,
Eliminare 1 riempitivi lasciandone sporgere 5 mm dz¢ tzg!.
guaine,

Rimuovere l'isolante primario dalle fasi per un tratto pac. s
1-2 connesiore pit 5 mm, quindi eseguire 1a loro connessione
ccn appropriali CONNETIOri 2 compressione.

Nastrare | connettori e i condultori con 4 stravi ¢ “Scoich’
N. 23, sormonio 2l 50 % . ‘

[nserire ire 12 {251, ed in cornispondenza der conneiion, 11 gs ¢
ni2i0re formezio dz due element: di PVC zd incesiro.

Inseryre ne' 52130 sepearzlore hibero la 1recciz d: conimnu & v
tzte € lisseriz &'lo schermo del cavo tremite le fasceiie mee i
che in dotzzione (vedi disegno}.

Adaitere t fori d'ingresso della mufiota di plastice al dizme -0
esterno dei cavi, ebiminando i gradini supe:flui. Tenendo ¢en
trzie 1a muitfola rispetto zila giunzione e facendo n modo cre
ot foro per lz colata si 1rovi nella parte superiore, secrare le Cos
sermimuffole sino a provocare 1o scatio di chiusurz.

Sigillare le estremita della muffola in corrispondenis der ces
con nastro "Scotch™ N, 23,

COLATA DELLA RESINA “"SCOTCHCAST™

Lacerare la busta esterna in carta metallizzata {senza taghare)
ed estrarre 1a confezione in resina in essa contenuta. Impugnare
la busta in corrispondenza della sigillatura centrale e lacerare
il diaframma per tutia Is sua lunghezza in modo che i due com
ponenti si UNisCano. '

Miscelare vigorosamente il contenuto per circa 2 minut fino
ad outenere un colore completamente uniforme anche ai quatiro
angol della busia.

Quando 1a temperatura ambiente & inferiore a + 10° C si racco-
manda, prima di colare la resina, di miscelarla sino ad ottenere
un aumento della temperatura. Tagliare un angolo della busta e
calare nella mufiola.

Quando la resina si é rafireddata e solidificata, la giunzione pud
essere energizzata. |l tempo di attesa e in funzione defla tempe-
ratura ambiente ed e di circa un'ora,
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Allegato n. 2

voci di catalogo per fornitura F.S.

B07/406 giunzione diritta a resins colata tipo 92A122/FS per cavo

807/407

807/399

voci di

armato RGSONR/B per alimentazione del blocco automatico
sez. 2 x 10, 2 x 16, 2 x 25, 3 x 10 mm2

giunzione -diritta a resina colata tipo g23132/FS per cavo
armato RCSONR/8 per alimentazione del blocco automatice

sez. 3 x16, 3 x 25 mma.

terminazione a resina colata per internc tipo 9252/¥S
per cavo armato RGONR/8 per alimentazione del blocco

automativo unico per tutte le sezioni utilizzate

tariffa 1 S e O M :

" restano valide quelle relative a materiali similari gia

inseriti precedentemente.




Allegato n. 3

per memoria

TERMINALI DA INTERNO ED ESTERNO PER CAVY
RG50NR/8 PER L'ALIMENTAZIONE DEL BLOCCO
AUTOMATICO/

1) -~ Premessa

Questo tipo di terminale » adottabile su cavo RESONR/S

con sezioni di 2x10, 2x16, 2x25, 3x10, 3x16 mmq, 3x25 mmq.

2) = Materiali impiegati |

a) Involucro. IL'involucro esterno della terminazione » costi-

b)

d)

tuito da un corpo in plastica.

Miscela isolante. E' una resina epossidica a due componenti
del tipo colabile a freddo.

Colleganento di ierra. Permette di portare all'esterno del
terminale il collegamento elettrico dell"armatura del cavo
ed & inoltre predisposto per l'allacciamento all'impianto
di- $erra dell'intero sistema.

L' composto da un collarino di acciaio munito di vari fori,
che permettono un facile adattamento al diametro dell'arma-—
tura del cavo e a fissare la treccia di rame sull *armatura,

alltestremitd della quale 3 posta una piastrina con due vi=-
ti per la continuitd di terra.

Materiale accessorio, In dotazione ¥ previsto del nastro

sautoagglomerante che deve essere utilizzato per tamponare
la parte inferiore del corpo contenitore a contattc con
la guaina esterna di PVC del cavo.

3) - Tstruzioni di montaggio.

= Schema della terminazione vds allegato 1a

- Sequenza delle operazioni di montaggio vds allegato 1b

4) - Caratteristiche generali

La resina epossidica impiegata pud degradarsi col

tempo ed & quindi necessario osservare la data di scadenza
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indfsata sulla confezione della. resina che equivale in caso

di confezionameato "tropicale® d 5 anni dalla data di confezio
namento del prodottc.

La terminazione eseguita con la resina aopracztata conserva nel
tempo le sue caratteristiche resistendo a calore, umiditd e cor-
rosione sia da o0li che da acidi ete.

Essa pud essere impiegata per tensioni nominali di esercizio fi~
no & 3 kV.

5) = Ordinazione materiali

CAVO TIPC TERMINALE CATEGORIA F.S. ALTEZZA ’
| TERMINALE MM.

2x10 mmq |
2x16 mmq
2x25 mmq
3x10 mmq
3x16 mmq

3x25 mmqg

9252/7S 807/399 130 mm

Come gi vede occorre solo un tipo di terminale per ;
coprire l'intera gamma di cavi impiegati. Le confezioni conten-~
gono tutto quanto & necessario per l'esecuzione della termina-

zione fatte eccezione dei capicorda.




allegato 1sc

250 (min)

Nastro "Scowh” N, 23

Resina “‘Seotcheast”

Mutfola i plastica

Fascetta di acelalo

Nastro “Scotch” N, 23

Terminasione unica per
tutte le sezioni del
cavo RGS50NR/8

Corredo tipo 9252/FS
Lat. 4077390




SR allegato 1b

 “:ISTRUZIONI DI MONTAGGIO

4.

5e

Te

9.

10.

Predisporre il cavo nella posizione definitiva.

Asportare la guaina protettiva esterns per la lunghezza
indicata sul disegno.

Corrugare uniformemente con une raspa la guains esterna

per 50 mm a partire dal taglio guaina precedentemente
eseguito.

Eliminare ltarmature lasciandone sporgere 30 mm dal ta-
glio guaina,

Eliminare il riempitivo lasciandone sporgere 10 mm dal
taglio armatura.

Rimuovere l'isolante primario dalle fasi per un tratto pari
alla profonditd dal capocorda piu 5 mm, gquindi collegare
il capocorda appropriato.

Fissare la treccia di terra sull'armatura con l'apposita fa

scetta di acciaio e ricoprire il {tutto con 5 passate di na-
stro "Scotch" n,.23.

~adattare il foro d'ingresso cave della muffola di plastica

al diametro esterno del cave, sliminando i gradini superflui,
Posizionare la muffola sul cavo rispettando la juota indica~-
ta sul disegno.

Serrare i gusci di plastica della muffola sino a sentire lo
geatto di chiusurs,

Sigillare l'estremitd inferiore della muffola con nastro
"Scotch" n.23 in modo da evitare perdite di resina.

COLATA DELLA RESINA "SCOTCHCAST"

Lacerare la busta esterna in carta metallizzata (senza taglia-~
re) ed estrarre la confezione di resina in essa contenuta.
Impugnare la busta in corrispondenza della sigillatura centra-
le e lacerare il diaframma per tutta la sua lunghezza in modo
che le due parti di liquido si uniscano,.

Mescolare vigorosamente spingendo in avanti e indietro il con-~

tenuto per circa 2 minuti fino ad ottenere un colore completa-
mente uniforme.

Spremere bene gli angoli.

Quando la temperatura ambiente & dinferiore a + 10° C si rac-
comanda, primae di colare la resina, di miscelarla sino ad ot=
tenere un aumento della temperatura. Tagliare un angolo della
busta e colare nella muffola.
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cmn _: allegato 1b

Quando ' 1z reéinafsi%é'raffreddata‘e
nale' & pronto Per 1l'uso. Occorre no

colata per .poter energizzare 1'acceasorio.




